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DESCRIPTION 

Doiaaine technique 

La pr^sente invention se rapport e & une 
composition cosm^tique de soin et/ou de maquillage de 
la peau, y compris des cheveux, et/ou des llvres des 
gtres humains, contenant une phase grasse liquide 
comprenant au moins une huile structuree par un 
polymere particulier, se prSsentant notamment sous 
forme d'un produit coulS de maquillage, en particulier 
de stick ou d6me de maquillage comme les rouges a 
l£vres, dont 1 1 application est facile et conduit a un 
depdt important, notamment colors, brillant et non- 
migrant . 

Une composition cosm£tique de soin est une 
composition qui comprend au moins un compose actif pour 
par exemple, traiter les rides, pour hydrater la peau 
et les ldvres, pour proteger la peau, les levres et les 
phandres des rayons ultra-violets, pour traiter 1 1 acne 
et/ou pour agir comme auto-bronzant . 

L 1 invention concerne plus particuli^rement 
des compositions cosmetiques telles que des produits de 
maquillage, d' application facile et conduisant a un 
depot important et presentant eventuellement des 
propriStes de tenue, mais aussi de non-transf ert et de 
stability . 
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Etat de la technique anterieure 

Dans les produits cosm^tiques, il est 
courant de trouver une phase grasse liquide structuree, 
a savoir gelifiee et/ou rigidifiSe ; ceci est notamment 
le cas dans les compositions solides comme les baumes 
et les rouges §l levres, les fards a paupidre, les 
produits anti-cerne et les fonds de teint coul£s. Cette 
structuration est obtenue 3. I 1 aide de . cires ou de 
charges ♦ Malheureusement , ces cires et charges ont 
tendance a matifier la composition, ce qui n'est pas 
tou jours souhaitable en particulier pour tin rouge a 
ldvres ou un f ard paupieres . 

Par phase grasse liquide, au sens de la 
demande, on entend une phase grasse liquide a 
temperature ambiante (25°C) et pression atmosphSrique 
(760 mm de Hg) , composee d'un ou plusieurs corps gras 
liquides '& temperature ambiante, appeles aussi huiles, 
compatibles entre eux. 

Par phase grasse liquide structuree, on 
entend une phase grasse liquide rigidifi6e ou gelifiee. 

Par phase grasse liquide rigidifiee, au 
sens de la demande, on entend que cette phase ne 
s'ecoule pas sous son propre poids lorsqu'on lui ajoute 
un polyamide silicon^. 

Par phase grasse liquide gSlifiSe au sens 
de la demande, on entend que la viscosite de cette 
phase est augmentee du fait de l'ajout de polyamide 
silicon^ dans cette phase grasse. 

La structuration de la phase grasse liquide 
permet en particulier de limiter son exsudation des 
compositions solides et, en plus, de limiter, apres 
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dep6t sur la peau ou les levres, la migration de cette 
phase dans les rides et ridules, ce qui est 
particulierement recherche pour un rouge a lSvres ou un 
fard a paupieres. Par migration, on entend un 
5 debordement de la composition d6posee sur la peau ou 
les levres, en dehors de son trace initial. 

La brillance est liee en partie la nature de la 
phase grasse liquide. Ainsi, il est possible de 
diminuer le taux de cires et de charges de la 

10 composition pour augmenter la brillance d'un rouge 3. 
levres, mais alors, la migration de la phase grasse 
liquide augraente. Autrement dit, les taux de cires et : 
de charges ngcessaires & la realisation d'un stick de 
duretg convenable sont un frein k la brillance du 

15 dep6t . 

Le document EP-A-1 068 856 [1] deer it des 
compositions cosmetiques solides, sans cire, comportant 
une phase grasse liquide structuree par un polymdre, 
dans lesquelles la phase grasse est principal ement une 
20 huile non silicon^e. 

Le document WO- A- 01/97758 [2] decrit des 
compositions cosmetiques 3. base de resines polyamides 
comprenant un agent structurant choisi parmi les esters 
et amides de N-acylaminoacides et leurs melanges. La 

25 composition comprend aussi un solvant de la re sine 
polyamide qui peut Stre choisi parmi les alcools gras 
insatures et satures, les esters d'acides carboxyliques 
gras et/ou aromatiques, les alcools et acides ethoxyles 
et/ou propoxyles, les silicones, les huiles minerales 

30 et les hydrocarbures ^ chalne ramifiee ; de preference, 
les esters d' acides gras, les alcools gras, les huiles 
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min€rales, les hydrocarbures ramifies et des melanges 
de ceux-ci. 

L 1 utilisation de phases grasses & base 
d' huiles silicon€es permet a ce jour d'obtenir des 
compositions cosraetiques ayant une longue tenue lorsque 
les huiles sont peu ou pas volatiles, a savoir une 
bonne tenue notamment de la couleur au oours du temps 
(non virage, non pSlissement) , et des compositions non- 
transfert lorsque les huiles silicones sont volatiles, 
ne se deposant pas sur un support tel qu'un verre, une 
tasae, un tissu ou une cigarette, plac6 au contact du 
film de maquillage. 

Actuellement, 1 'utilisation d'huiles 

siliconees en cosmetique est limit^e par le peu de 
molecules pouvant g^lifier ces milieux et ainsi 
conduire a des compositions se presentant sous forme 
solide comme les batons de rouge a l£vres ou les fonds 
de teint coul£s par exemple. La mise en oeuvre de 
compositions cosmetiques dont la phase grasse est 
majoritairement silicon^e conduit dans la plupart des 
cas a des problemes de compatibilite avec les 
ingredients classiquement utilises en cosmetique. 

Dans les documents US-A-5 874 069 [3], 
US-A-5 919 441 [4], US-A-6 051 216 [5], WO-A- 02/17870 [6], 
et WO-A-02/17871 [7], WO-A-99/06473 [12], US-A-6 353 076 
[13] , on a realise des compositions cosmetiques telles 
que des stick ou des gels de deodorant, comprenant une 
phase huileuse siliconee g^lifiee par une cire & base 
de polysiloxane et polyamide, ou par un polymSre 
contenant des groupes siloxane et des groupes capables 
d 1 interactions hydrogdne „ 
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Dans WO-A-02/17870 [6], il est envisage 
d'ajouter & la composition un autre agent structurant 
mais les quant ites ajoutees doivent §tre faibles, par 
exemple inferieures & 0,5%' dans le cas de 1 1 acide 
5 hydroxys tSarique, pour preserver la clarte du produit . 

Dans WO-A-02/17871 [7], il est egalement 
envisage d'utiliser un second agent structurant avec le 
polymdre silicone en quant ite representant 0,5 a 2% en 
poids de la composition , et un systdme solvant 

10 comprenant un compos§ organique non silicon^, tone 
silicone volatile et eventuellement une autre silicone. 

Le document EP-A-1 177 784 [8] illustre une 
composition de deodorant comprenant une phase liquide 
contenant par exemple un silicone volatil et 

15 eventuellement un silicone non-volatil et/ou un liquide 
organique hydrophobe non-silicone , structuree par un 
compose organique a groupes amido, avec eventuellement 
un ou plusieurs structurants secondaires, polymeres ou 
non-polym£res, en proportions plus faibles. Parmi les 

20 structurants secondaires, ce document mentibnne les 
polymeres ayant des groupes siloxanes et des groupes & 
interactions hydrogene sans donner d ! exemples ou de 
resultats sur une composition utilisant ces polymeres. 

Les sticks obtenus par structuration de la 

25 phase grasse liquide par uniquement un ou plusieurs 
polymeres silicones gelifiants ne presentent pas une 
resistance mecanique suffisante au cisaillement , 
notamment lors de 1 r application du stick sur les levres 
et/ou la peau, conduisant a vine rupture du stick. 

30 II ressort de ce' qui pr^cdde que la 

formulation de polymdres tels que les polyamides 
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silicones (PASi) dans des milieux gras compatibles 
permet d'obtention de systemes de maquillages solides, 
ne necessitant pas 1' utilisation de cires, et en 
particulier la structuration de systemes fortement, 
5 voire totalement silicones, ce qui est d' ordinaire 
delicat Sl obtenir avec les structurants traditionnels 
de. type cires . 

Cependant, il a pu etre mis en Evidence que 
1' application des formules ainsi obtenues pouvait etre 

10 delicat et que le dep6t n'^tait pas obtenu en quantite 
suffisante pour permettre le maquillage. 

L' application et le depot sont d'autant 
moins satisf aisants que la concentration necessaire a 
1'obtention d'un systeme solide de duret£ suffisante 

15 est elevee . 

Expose de 1 1 invention 

L* invention a justement pour but de fournir 
une composition de soin et/ou de maquillage de la peau 

2 0 et/ou des levres, permet tant de remedier aux 
inconvenient s et de resoudre les problemes mentionnes 
. precedemment . En particulier 1' invention a pour but de 
fournir une composition dont 1 ' application est facile 
et conduit a un depot important, c'est-&-dire de masse 

25 importante, plus importante en tous cas qu'avec les 
compositions de 1'art ant§rieur. Le depot de matiere 
plus important donne plus « d'effet maquillage », et 
notamment dans le cas de compositions colorees, 
pigmentees, le depdt de couleur plus important permet 

30 le maquillage, par exemple des levres . 
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De facon surprenante, le demandeur a trouvi 
que 1 "utilisation de polymeres particuliers associes a 
une ou plusieurs composes susceptibles d'abaisser 
l'enthalpie de fusion et event uellement la temperature 
de fusion de ces polymeres permettait de structurer, en 
1' absence ou en presence de faibles quantites de cire, 
les phases grasses liquides, par exemple a base d'huile 
siliconee, sous forme de produit de maquillage ou de 
soin dont 1 ' application Stait facile, avec notamment un 
excellent glissant a 1 ' application et que cette 
utilisation conduisait a un dep6t important, 
c'est-a-dire de masse importante, plus importante en 
tous cas qu'avec les compositions de l'art ant«§rieur. 
Le dep6t d'une masse plus importante de composition' 
donne plus d'effet maquillage, et dans le cas de- 
compositions colorees, pigmentees, le depdt de couleur 
plus important permet le maquillage, par exemple des 
levres, maquillage qui n'etait pas possible de maniere 
satisfaisante ou m§me pas possible du tout avec les 
compositions de l'art anterieur. 

II a outre ete note, de maniere tout aussi 
surprenante que les compositions de 1' invention, 
incluant 1 ' association citee plus haut presentaient une 
brillance amelior£e aussi bien en ce qui concerne le 
produit avant application que le depot, si cette 
propriety est recherchee. De plus, les compositions 
selon 1' invention, incluant 1 ' association citee 
ci-dessus, donnent un film ou dep6t non migrant, qui a 
des proprietes de tenue renforcees et, eventuellement , 
de non-transfert et qui n'est pas collant au toucher. 



SP 22328 PA 



8 

L 1 association de ces polyraeres particuliers 
avec un ou plusieurs composes susceptibles d'abaisser 
leur enthalpie de fusion AH et eventuellement leur 
temperature de Fusion T F/ permet d'obtenir des gels, en 
particulier des gels solides, ayant une bonne 
resistance mScanique et une rheologie correcte pour 
permettre un d#p6t en quantity importante, avec une 
masse importante, suffisante pour permettre le 
maquillage, qui a en outre une brillance amelioree. 

Des compositions cosmetiques de maquillage 
ou de soin comprennent 1 ' association d'un polymere 
particulier selon 1' invention et d'un compose 
specif ique qui est un compose susceptible d'abaisser, 
de diminuer 1' enthalpie AH et eventuellement la 
temperature de fusion T P du polymere ne sont pas 
deer its dans l'art anterieur. 

Les effets obtenus grace a cette 
association d'un polymere particulier et d'un compos! 
particulier susceptible d'abaisser l'enthalpie de 
fusion et eventuellement d'abaisser le point de fusion 
du polymere, notamment 1 ' amelioration surprenante de la 
facility d' application, de la masse d£posee, ainsi que 
de la brillance du depot et du produit, n 1 apparaissent 
pas dans les documents de 1'art anterieur. 

L 1 invention s 1 applique non seulement aux 
produits de maquillage des levres comme les rouges a 
levres, les crayons & levres, les brillants k Idvres, 
mais aussi aux produits de soin de la peau, y compris 
du cuir chevelu, et des levres, comme les produits en 
stick de protection solaire de la peau, du visage ou 
des levres, ou les baumes a levres, aux produits de 
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uiaquillage de la peau, aussi bien du visage que du 
corps humain, comme les fonds de teints coules en stick 
ou en coupelle, les produits anti-cerne et les produits 
de tatouage eph^mere, aux produits de nettoyage 
5 notarament en stick, et aux produits de maquillage des 
yeux comme les eye-liners, en particulier sous, forme de 
crayon, et les mascaras notamment pains pour les fibres 
k^ratiniques (cils, sourcils, cheveux) • 

De fagon plus precise, l 1 invention a pour 

10 objet, une composition cosm<Stique de soin et/ou de 
maquillage, comprenant : 

une phase grasse continue liquide 
structure par au moins un polymere structurant 
(homopolym^re ou copolymere) de masse moleculaire /*• 

15 moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au; 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, . 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la.; 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

20 - au moins deux groupes capables d'etablir 

des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons , 

25 - le polymere etant solide a la 

temperature ambiante et soluble dans la phase grasse 
liquide a une temperature de 25 a 250°C, 

ladite phase grasse liquide comprenant au moins un 
compose susceptible d'abaisser l'enthalpie de fusion du 
30 polymere structurant, 
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et la phase grasse liquide, le polymdre structurant , et 
le compose susceptible d f abaisser 1'enthalpie de fusion 
du polymdre structurant formant un milieu 
physiologiquement acceptable . 

Selon 1' invention, on entend g£n6ralement 
par « polymdre structurant » un polymere permettant de 
rigid! fier ou de g§lifier la composition par formation 
de liaisons hydrogene. 

La composition de 1' invention peut se 
presenter sous forme de p§te, de solide, de creme plus 
ou moins visqueuse. Elle peut etre une emulsion simple 
ou multiple, notamment huile-dans-eau ou eau-dans- 
huile, eau-dans-huile-dans-eau ou 

huile-dans-eau-dans-huile, ou un gel rigide ou souple a 
phase continue huileuse. L l emulsion simple ou multiple 
peut comprendre une phase continue aqueuse ou huileuse 
contenant eventuellement des v6sicules lipidiques 
disperses. En particulier, elle se presente sous forme 
coulee en stick en coupelle, ou en d6me, et plus 
specialement sous forme d'un gel rigide huileux en 
particulier anhydre et notamment de stick anhydfe. Plus 
specialement, elle se presente sous forme d'un gel 
rigide translucide ou opaque (selon qu'elle contient 
des pigments ou non) , la phase grasse liquide formant 
la phase continue. Une composition anhydre comprendra 
moins de 10% en poids d'eau, par exemple moins de 5% en 
poids, de preference moins de 2 % en poids d'eau. 

La structuration de la phase grasse liquide 
est modulable selon la nature du polymere structurant 
et du compose susceptible d'abaisser 1'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion utilises, et 
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peut etre telle que l'on obtienne une structure rigide 
sous forme d'un b&ton, d'un stick, ou d'un d6me, de . 
bonne resistance me c an i que et ayant dSjS. un aspect 
brillant. Ces batons, notamment lorsqu' ils sont colores 
permettent, aprSs une application facile, d'obtenir un 
dep6t, notamment colore, de masse importante, , brillant , 
ne migrant pas et de bonne tenue, notamment de la 
couleur dans le temps. La composition peut contenir un 
ou plusieurs polymdres structurants et un ou plusieurs 
composes . abaissant l'enthalpie • de fusion et 
6ventuellement la temperature de fusion , de ces 
polymSres . 

Avantageusement , la composition de 

1' invention est une composition pour les lfevres et » 
mieux une composition de rouge a l£vres notamment en.^ 
stick. >, 

Phase grass e liquide 

La phase grasse liquide de la composition 
selon 1' invention comprend au moins une huile choisie. 
generalement parmi les huiles hydrocarbonees et/ou. 
siliconees et/ou fluor^es. 

Une huile est un compose non aqueux, non 
miscible a 1'eau. 

De preference, la phase grasse liquide 
comprend au moins une huile silicone volatile. 

Selon I 1 invention, 1' huile siliconee 
volatile peut §tre choisie parmi les huiles siliconees 
lineaires, ramifiees ou cycliques ayant un point Sclair 
6gal ou super ieur a 4 0 °C et avantageusement supgrieur S 
la temperature de ramollissement du polymere 
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structurant et/ou une viscosite inf€rieure a 8 cSt, 
telles que les polydim^thyl siloxanes (PDMS) lineaires, 
ramifiees ou cycliques ay ant de 3 a 7 a tomes de 
silicium. 

5 Le point Eclair est la temperature a 

laquelle les vapeurs 6mises par un carburant prend feu 
aU contact d'une f lamrae^'une etincelle ou d'un point 
chaud. 

A titre d'exemple de telles huiles, on peut 

10 citer les composes citSs dans le tableau 1 ci-dessous. 

Avant ageu semen t, l'huile volatile presente 
un point Sclair superieur £ 60°C. 

Les huiles siliconees non volatiles peuvent 
etre des polydimethylsiloxanes, des 

15 polyalkylmethylsiloxanes, des dimethicone copolyols, 
des alkylmithicone copolyols, la cetyldimethicone, des 
silicones a groupes alkylglyceryl ethers, des silicones 
a groupes amines lat^raux et le dilauroyltrimethylol 
propane siloxysilicate. Les groupements alkyle de ces 

20 huiles ont notamment de 2 a 24 atonies de carbone. 

Les huiles siliconees non volatiles 
utilisables dans l 1 invention peuvent etre en 
particulier les polydimethylsiloxanes (PDMS) non 
volatils, lineaires, liquides & temperature ambiante ; 

25 les polydimethylsiloxanes comportant des groupements 
alkyle, alcoxy ou ph^nyle, pendants et/ou en bout de 
chaine siliconee, groupements ayant chacun de 2 a 
24 atomes de carbone ; les silicones phenylees comme 
les phenyl trimethi cones , les phenyl dimethicones , les 

30 phenyl trimethylsiloxy diphenyl siloxanes , les diphenyl 
dimethicones, les diphenyl methyldiphenyl trisiloxanes , 
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les 2-ph€nylethyl . trimethylsiloxysilicates , les 
silicones fluorges £ groupement (s) pendant (s) ou -en 
bout de chaine ayant de 1 & 12 atomes de carbone dont 
tout ou partie des atomes d'hydrogdne est substitue par 
5 des atomes de fluor, les dim^thiconols et leurs 
melanges * 

Selon I 1 invention, la phase grassy liquide 
peut comprendre au moins une huile siliconee volatile 
et au moins une huile non siliconee volatile. 

10 Au sens de 1* invention, une huile volatile 

siliconee ou non siliconee presente un point eclair de 
preference de 40 a 135 °C ou pas de point eclair. Les 
huiles volatiles presentent a temperature ambiante 
(25 °C) et pression atmospherique (760 mm de Hg) une 

15 pression de vapeur allant de 0,02 mm a 300 mm de Hg 
(2,66 Pa a 40 000 Pa) et mieux allant de 0,1 a 90 mm de 
Hg (13 Pa a 12 000 Pa) * Les . huiles non volatiles 
correspondent alors a une pression de vapeur inferieure 
k 0, 02 mm de Hg (2, 66 Pa) . 

20 Les huiles siliconees de I 1 invention ont 

une viscosite choisie avantageusement dans la gamme 
allant de 5 a 800 000 cSt a 25°C, de preference de 10 a 
500 000 cSt, et mieux de 10 a 5 000 cSt . 
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Tableau 1 



Compost 


point eclair 

(°Q 


viscosity 
(cSt) 


Octyltrimethicone 


93 


1,2 


Hexyltrimetibicone 


79 


1,2 


D6cam6thyl 
cyclopentasiloxane 
(cyclopentasiloxane ou 
D5) 


72 


4,2 


Octam£thylcyclo 
t6trasiloxane 
(cyclotetradim&hyl 
siloxane ou D4) 


55 


2,5 


Dodecam&hylcyclo 
hexasiloxane (D6) 


93 


7 


Decamethyltetrasiloxane 
(LA) 


63 


1,7 


KF 96 A de Shin Etsu 


94 


6 


PDMS 

(polydimethylsiloxane) 
DC 200 (1,5 cSt) de Dow 
Corning 


56 


1,5 
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PDMS DC 200 (2 cSt) de 


87 


2 


jjow corning 






PDMS DC 200 (5 cSt) 


134 


5 


de Dow Corning 






PDMS DC 200 (3 cSt) 


102 


■ 3 


de Dow Coming 







En d'autres termes, la(les) huile(s) 
siliconee(s) volatile (s) peut (vent) gtre choisie(s) , 
par exemple, dans le groupe const itue par les composes 
du tableau 1, l'heptam<§thyloctyltrisiloxane, le - 
dodecaraethylpentasiloxane et leurs melanges. . ' 

L'huile siliconee volatile peut aussi Stre 
choisie dans le groupe des huiles silicones fluorees 
telles que les silicones a groupes alkyle et 
perf luoralkyle, les silicones , a groupes lateraux 
oxyethylenes/oxypropyl<Snes (OE/PP) et a groupes 
perfluorgs, les silicones a groupes lateraux perfluores 
et k groupes lateraux glyceroles, et les 
perf luoroalkylmethylphSnylsiloxanes , ces huiles ayant 
une pression de vapeur superieure ou <§gale a 0,02 mm 
Hg. 

Selon 1' invention, la phase grasse liquide 
peut contenir une ou plusieurs huiles non siliconees 
volatiles ou non. Les huiles non siliconees volatiles 
peuvent etre choisies dans le groupe des huiles 
hydrocarbonees et des esters et ethers volatils tels 
que les hydrocarbures volatils comme 1 ' isododecane et 
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1 ' isohexadecane, les isoparaf fines en C 8 -C 16 , les 
neopentanoates d'isohexyle ou d'isodScyle. 

L'huile non siliconee volatile peut aussi 
§tre choisie parmi les huiles fluorSes telles que les 
5 perf luoropolygthers , les perf luoroalcanes comme la 
perfluorod£caline, les perfluorodatnantanes, les 
monoesteirs, diesters et triesters de 

perf luoroalkylphosphates et les huiles esters f luores . 

A titre d'exemple d 1 huiles non silicones 
10 volatiles utilisables dans 1 1 invention, on peut citer 
les composes du tableau 2 qui suit. 



Tableau 2 



Compose 


Point Sclair 




(°Q 


Isodod6cane 


43 


Isohexadecane 


102 


Neopentanoate d ! isod6cyle 


118 


n-butytether de propylene glycol 


60 


3-ethoxypropionate d'&hyle 


58 


Acetate de m6thyI<Sther de 


46 


propylene glycol* 




Isopar L (isoparaffine Cn-Cn) 


62 


Isopar H (isoparaffine Cu-Cu) 


56 



15 

La phase grasse liquide contient 
avantageuseraent au mo ins 30% et mieux encore au moins 
40% en poids d'huile(s) siliconee (s) ayant 
avantageusement une viscosity inferieure & 1 000 cSt et 
20 mieux inferieure a 100 cSt car les polymeres silicones 
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utilises dans 1 1 invention sont plus solubles dans les 
huiles siliconees de faible viscosite. Elle peut 
contenir Sgalement d'autres huiles ou melange d 1 huiles 
non siliconees, 

5 Lorsgue la phase grasse comprend vine huile 

volatile, celle-ci. reprgsente avantageusement de 3 & 
89/4 %, et mieux de 5 I 60 par exemple de 5 a 10 % 
du poids total de la composition. 

La phase grasse liquide peut aussi contenir 
10 d'autres huiles non siliconees, par exemple des huiles 
polaires telles que : 

- les huiles vegetales hydrocarbonees a 
forte teneur en triglycerides const itu£s d 1 esters 
d 1 acides gras et de glycerol dont les acides gras 

15 peuvent avoir des longueurs ' de chaines varices, ces 
demieres' pouvant etre lineaires ou ramifiees, saturees 
ou insaturees ; ces huiles sont notamment les huiles de 
germe de ble, de mais, de tournesol, de karit£, de 
ricin, d'amandes douces, de macadamia, d'abricot, de 

2 0 so j a , de col za , de coton , de luzerne , de pavot , de 

potimarron, de sesame, de courge, d'avocat, de 
noisette, de pepins de raisin ou de cassis, d'onagre, 
de millet, d'orge, de quinoa, d f olive, de seigle, de 
carthame, de bancoulier, de passiflore, de rosier 
25 muscat ; ou encore les triglycerides des acides 
caprylique/caprique comme ceux vendus par la societe 
Stearines Dubois ou ceux vendus sous les denominations 
Miglyol 810, 812 et 818 par la societe Dynamit Nobel ; 

- les huiles ou esters de synthase de 

3 0 formule R a COOR b dans laquelle R a reprgsente le reste 

d'un acide gras suplrieure lingaire ou rami fie 
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comport ant de 1 a 40 et mieux de 7 a 19 atomes de 
carbone et R b represente une chaine hydrocarbonee 
ramifiee contenant de 1 a 40 et mieux de 3 a 20 atomes 
de carbone, avec R a + R b > 10 comme par exemple I 1 huile 
de Purcellin ' (octanoate de cetostearyle) , 

l 1 isononanoate d'isononyle, le benzoate d'alcool en C12 
a C 15/ le myristate d f isopropyle, le palmitate d 1 ethyl - 
2-hexyle, des octanoates, decanoates ou ricinoleates 
d'alcools ou de polyalcools ; les esters hydroxylts 
comme le lactate d' isostearyle, le malate de di- 
isostearyle ; et les esters du pentaerythritol ; 

- les Others de synthase ayant de 10 a 40 
atomes de carbone ; 

- les acides gras comme I'acide oltique, 
linoleique ou linol6nique ; et 

- leurs melanges . 

La phase grasse liquide peut encore 
contenir des huiles apolaires telles que les 
hydrocarbures ou fluorocarbures, lineaires ou ramifies, 
d'origine synthetique ou minerale, volatils ou non, 
comme les huiles de paraffine volatiles (telles que les 
isoparaf fines, 1 1 isododecane) ou non volatiles et ses 
derives, la vaseline, les polydec^nes, le polyisobutdne 
hydrogene tel que le parl£am, le squalane, et leurs 
melanges . 

Ainsi, 1" invention peut £tre mise en ceuvre, 
par exemple, avec les differentes phases grasses 
suivantes : 

1) une phase grasse constitute d'un melange 
d' huiles comprenant au moins une huile silicon#e non 
volatile et au moins une huile siliconte volatile ; 
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2) une phase grasse constitute d T un melange 
d'huiles comprenant au moins une huile siliconee non , 
volatile et au moins une huile volatile non siliconte ; 

3) une phase grasse constitute d'un melange 
5 d'huiles comprenant . au moins une huile siliconee . non 

volatile, au moins une huile siliconee volatile et au 
moins une huile non siliconee volatile ; 

4) une phase grasse constitute d'un melange 
d'huiles comprenant au moins une huile siliconte 

10 volatile, une huile. non siliconte, non volatile et 
tventuellement au moins une huile non siliconee 
volatile ; et 

5) une phase grasse constitute uniquement £ 
d r huile(s) siliconee(s) volatile(s). v 

15 Dans les cas 1), 2) et 3), ; le mtlange peut 

comprendre egalement une huile non siliconee • non * 
volatile. Etant bien entendu que dans tous les cas, et * 
conformement a 1' invention, la phase grasse comprend un 
compost susceptible d'abaisser la temptrature et 

20 l'enthalpie de fusion du polymere structurant . 

Gtneralement , la phase grasse liquide 
reprtsente de 5 & 99% du poids total de la composition 
et mieux de 20 a 75%. 

25 Polymere silicone structurant 

Le ou les polymSres structurant (s) de la 
composition sont solides a la temptrature ambiante 
(25°C) et pression atmosphtrique (760 mm de Hg) et 
solubles dans la phase grasse liquide & une temptrature 
30 de 25 a 250°C. 
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Par polymere, on entend au sens de 
1 ' invention un compose ayant au moins 2 motifs de 
repetition, de preference au moins 3 motifs de 
repetition et mieux encore 10 motifs de repetition. 
5 Dans la composition de l 1 invention, le 

polymere silicone structurant, represente gengralement 
de 0,5 a 80%, de preference de 2 & 60% et mieux encore 
de 5 a. 40% du poids total de la composition. 

Par ailleurs, le rapport massique polymdre 
10 structurant/huile (s) , par exemple huiles silicone (s) 
et autres est de preference de 0,1 4 50%. 

Les polymSres utilises comme agents 
structurants dans la composition de 1 1 invention sont 
des polymeres du type polyorganosiloxane tels que ceux 
15 decrits dans les documents US-A-5 874 069 [3], 
US-A-5, 919,441 [4], US -A- 6 , 051 , 216 [5] et US-A-5 , 98 % 1 , 680 
[U]. 

Selon l 1 invention, les polymdres utilises 
comme agent structurant peuvent appartenir aux deux 
2 0 families suivantes : 

1) des polyorganosiloxanes comportant au 
moins deux groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogene, ces deux groupes etant situes daiis la chaine 
du polymSre ; et/ou 
25 2) des polyorganosiloxanes comportant au 

moins deux groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogene, ces deux groupes etant situes sur des 
greffons ou ramifications. 

Les polymeres comportant deux groupes 
30 capables d i etablir des interactions hydrogene dans la 
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chaxne du polymdre peuvent etre des polymdres 
comprenant au moins un motif . r^pondant i. la formule : 



R 



•Si 



• Si 



J m R 



00 



dans laquelle : 

1) R 1 , R 2 / R 3 et R 4 , identiques ou 
differents, repr^sentent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones-, lin^aires, 
10 ramifies ou cycliques, en, d a C 40 , saturSs ou 

insatures, pouvant contenir dans leur chaine un ou 
plusieurs atomes d'oxygene, de soufre et/ou d' azote, et 
pouvant Stre substitues en partie ou totalement par des 
atomes de fluor, 
15 ~ les groupes aryles en C 6 a C 10 , 

eventuellement substitues par un ou plusieurs groupes 
alkyle en C x S C 4 , 

- les chaines polyorganosiloxanes contenant 
ou non un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre 

20 et/ou d 1 azote ; 

2) les X, identiques ou differents, 
representent un groupe alkyl£ne di-yle, lin<§aire ou 
ramifie en C x a C 30 , pouvant contenir dans sa chaine un 
ou plusieurs atomes d'oxygene et/ou d f azote ; 

25 3) Y est un groupe divalent alkylene 

lineaire ou ramifie, arylene, cycloalkyl£ne, 
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alkylaryldne ou arylalkylene, saturg ou insature, en Ci 
& C 50/ pouvant comporter un ou plusieurs atomes 
d'oxygdne, de soufre et/ou d 1 azote, et/ou porter comme 
substituant l f un des atomes ou groupes d 1 atomes 
suivants : fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 a C 8/ 
alkyle en C a H C 40 , aryle en C s a C 10/ phenyl e 
eventuellement substituS par 1 a 3 groupes alkyle en C x 
a C 3/ hydroxyalkyle en Ci a C 3 et amino alkyle en C x a 
C 6/ ou 

4) Y represente un groupe r^pondant & la 

formule : 



R 5 




dans laquelle : 

- T represente un groupe hydrocarbone 
trivalent ou tetravalent, lineaire ou ramifie, satur«§ 
ou insature, en C 3 a C 24 eventuellement substitue par 
une chaine polyorganosiloxane, et pouvant contenir un 
ou plusieurs atomes choisis parmi O, N et S, ou T 
represente un atome trivalent choisi parmi N, P et Al, 
et 

- R 5 represente un groupe alkyle en Ci a C 50 , 
lineaire ou ramifie, ou une cha£ne polyorganosiloxane, 
pouvant comporter un ou plusieurs groupes ester, amide, 
urSthane, thiocarbamate, urSe, thiouree et/ou 
sulfonamide qui peut Stre lie ou non a une autre chaine 
du polymdre, 

S) les G, identiques ou differents, 
representent les groupes divalents choisis parmi : 
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o 

.| ncrV 

o 

.NCR 6 ) C- 



NCR 6 ) C 

« 

o o 

-NCR 6 ) SO, S0 2 NCR 6 ). 



-NCR 6 )- 



.NCR 6 ) C o- 

i 

S 



-O C NCR 6 )- 

S 



.NCR 6 ) 1 NCR 6 )- 

0 



-NCR 6 ) C NCR 6 ). 

S 



-NCR*)- 



• NH- 



-NC^s). 



-NH- 



_NH. 



NH 



NH 



NH 



10 



oil R 6 represent e un atome d'hydrogene ou un groupe 
alkyle, lineaire ou ramifie, en C x a C 2 o f a condition 
qu'au mo ins 50% des R 6 du polymere reprSsente un atome 
d'hydrogene et qu'au moins deux des groupes G du 
polytndre soient un autre groupe que : 
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6) n est un nombre entier allant de 2 & 
500, de preference de 2 a 2 00, et m est un nombre 
entier allant de 1 a 1000, de preference de 1 a 700 et 
mieux encore de 6 a 200. 

Selon 1' invention, 80% des R 1 , R 2 , R 3 et R 4 , 
du polymdre sont choisis de preference parmi les 
groupes methyle, §thyle, phenyle et 3,3,3- 
trif luoropropyle . 

Selon l 1 invention, Y peut representer 
divers groupes divalents, comportant eventuellement de 
plus une ou deux valences libres pour etablir des 
liaisons avec d'autres motifs du polymdre ou 
copolymere. De preference, Y reprgsente un groupe 
choisi parmi : 

a) les groupes alkylene lineaires en C x a 
C 2 o/ preference en Ci a Ci 0 , 

b) les groupes alkyldne ramifies pouvant 
comporter des cycles et des insaturations non 
conjuguSes, en C 30 & C 56/ 

c) les groupes cycloalkylSne en C 5 -Cs, 

d) les groupes phenylene eventuellement 
substitues par un ou plusieurs groupes alkyle en Ci a 

e) les groupes alkylene en Ci k C 2 o, 
comportant de 1 a 5 groupes amides, 

f) les groupes alkylene en Ci a C 2 q, 
comportant un ou plusieurs substituants, choisis parmi 
les groupes hydroxyle, cycloalcane en C 3 a C 8 , 
hydroxyalkyle en C x a C 3 et alkylamines en Ci a C 6 , 

g) les chaines polyorganosiloxane de 

formule : 
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R 



Si- 



O- 



Si- 



O- 



Si- 



R 



_l m 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , T et m sont tels que 
5 d#finis ci-dessus, et 

h) les chaines polyorganosiloxan.es de 

formule : 



10 



R z 



Si- 



O- 



R 



R J 



Si- 



O- 



R J 



Si- 



Les polyorganosiloxanes de la seconde 
famille peuvent etre des polymeres coraprenant au moins 
un motif repondant a la formule (II) : 



15 



Si 



R 



Si 



Lr 7 



(II) 



m 2 



dans laquelle 
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- R 1 et R 3 , identiques ou diff brents, sont 
tels que d6f inis ci-dessus pour la formule (I) , 

- R 7 represente un groupe tel que defini ci- 
dessus pour R 1 et R 3 , ou represente le groupe de formule 

5 -X-G-R 9 dans laquelle X et G sont tels que definis ci- 
dessus pour la formule (I) et R 9 represente un atome 
d'Kydrog^ne ou un groupe hydrocarbone, lineaire, 
ramifi6 ou cyclique, sature ou insaturS, en C x a C so 
comportant eventuellement dans sa chalne un ou 

10 plusieurs atomes choisis parmi O, S et N, 
eventuellement substitue par un ou plusieurs atomes de 
fluor et/ou un ou plusieurs groupes hydroxyle, ou un 
groupe phenyle eventuellement substitue par un ou 
plusieurs groupes alkyle en C x a C 4 , 

15 - R 8 represente le groupe de formule -X-G-R 9 

dans laquelle X, G et R 9 sont tels que definis 
ci-dessus, 

- m x est un nombre entier allant de 1 a 998, 

et 

20 - m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500. 

Selon 1« invention, le polymere utilisS 
comme agent structurant, peut St re un homopolymere, 
c ' est-£.-dire un polymere comportant plusieurs motifs 
identiques, en particulier des motifs de formule (I) ou 

25 de formule (II)'. 

Selon l 1 invention, on peut aussi utiliser 
un polymere constitue par un copolymere comportant 
plusieurs motifs de formule (I) differents, 
c f est-£-dire un polymere dans lequel l'un au moins des 

30 R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, G, Y, m et n est different dans l'un 
des motifs. Le copolymere peut Stre aussi formS de 



SP 22328 PA 



27 



plusieurs motifs de formule (II), dans lequel l'un au 
moins des R 1 , R 3 , R 7 , R 8 / m x et m 2 est different dans 
I'un au moins des motifs. 

On peut encore utiliser un copqlymdre 
comportant au moins un motif de formule (I) et au moins 
un motif de formule (II)/ les motifs de formule (I) et 
les motifs de formule (II) pouvant 8tre identiques ou 
diff6rents les uns des autres . 

Selon line variante de I 1 invention, on peut 
encore utiliser un copolymere comprenant de plus au 
moins un motif hydrocarbon^ comportant deux groupes. 
capables d'6tablir des interactions hydrogenes choisis 
parmi les groupes ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, uree, ur^thane, thiour£e, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons * 

Ces copolymeres peuvent Stre des ■ 
copolymdres blocs, des copolymeres sequences ou des 
copolymeres greffes. 

Selon un premier mode de realisation de 
1" invention, les groupes capables d'etablir des 
interactions hydrogenes sont des groupes amides de 
formule -C(0)NH- et -HN-C(O)-. 

Dans ce cas, 1 1 agent structurant peut §tre 
un polymer e comprenant au moins un motif de formule 
(III) ou (IV) : 
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X. 



T 



-SiO 



r 

r 



x 



NH 



-NH- 



ou 



NH 



m 



SiO 



Si 



R 



m 



(m) 



NH 



(IV) 



-J n 



dans lesquelles R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, Y, m et n sont tels 

que definis ci-dessus. 

Un tel motif peut Stre obtenu : 

- soit par une reaction de condensation 

entre un silicone a extremitSs a, 00-acides 

carboxyliques et une ou plusieurs diamines, selon le 

schema rSactionnel suivant : 



HOOC 



r 

• SiO- 



R 3 J 



r 

-Si. 



-COOH+H 2 N 



m 



1 -1 



SiO 



r 

Si 



X 



-CO NH- 



•NH 2 



-NH- 
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- soit par reaction de deux molecules 
d'acide carboxylique a-insature avec une diamine selon 
le schema react ionnel suivant : 

CH 2 =CH-X 1 -COOH+H 2 N-Y-NH2 w 



CH 2 =CH-X 1 -CO-NH.Y-blH.C(>X 1 .CH=CH 2 



10 



suivie de 1' addition d'un siloxane sur les 
insaturations ethyleniques, selon le schema suivant : 

CHjK^I-X^CO-NH- Y-NH-CO-X 1 -CH=CH 2 



+H 



Tl 



•SiO 



A 3 J m ^ 4 



r 



SiH 



-CO- 



r 

-sio. 



r 

... 



-co- 



- NH 



-NH 



dans les quels X 1 -(CH 2 )2- correspond au 



def ini 



et m sont tels que 



ci'-dessus et Y, R 1 , R 2 , R 3 , I 
15 d<§finis ci-dessus ; 

- soit par reaction d'un silicone i. 
extremites a, C0-NH 2 et d'un diacide de forraule 
HOOC-Y-COOH selon le schema react ionnel suivant : 
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H 2 N 



r 



■SiO 



|_R J 



r 

T. 



m 



-HN X 



-SiO- 



r 
r. 



NH 2 +H0OC-Y-COOH 



X 



-NH - 



Dans ces polyamides de formule (III) ou 
(IV) , m est de preference dans la gamme de 1 k 700, de 
5 preference de 15 a 500 et mieux encore de 10 a 100, et 
n est en particulier dans la gamme de 1 a 500, de 
preference de 1 I 100 et mieux encore de 4 a 25, 

- X est de preference une chaine alkylene 
lin£aire ou ramifi€e ayant de 1 a 30 atomes de carbone, 
10 en particulier 1 a 20 atomes de carbone, et 

- Y est de preference une chaine alkylene 
lin€aire ou ramifiee ou pouvant comporter des cycles 
et/ou des insaturations , ayant de 1 a 40 atomes de 
carbone, en particulier de 1 & 20 atomes de carbone, et 
15 mieux encore de 2 a 6 atomes de carbone, en particulier 
de 6 atomes de carbone. 

Dans les formules (III) et (IV) , le groupe 
alkylene representant X ou Y peut event ue 1 1 ement 
contenir dans sa partie alkylene au moins l ! un des 
2 0 elements suivants : 

1°) 1 a 5 groupes amides, uree, ure thane ou 

carbamate , 

2°) un groupe cycloalkyle en C 5 ou C 6 , et 
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3°) vai groupe phenyl ene eventuellement 
substitug par 1 a 3 groupes alkyles identiques ou 
diffSrents en Ci I C 3 . 

Dans les formules (III) et (IV) , les 
5 groupes alkylenes peuvent aussi etre substitues par au 
mo ins un element choisi dans le groupe const itue de : 

- un groupe hydroxy, 

- un groupe cycloalkyle en C 3 a C 8 , 

- un a trois groupes alkyles en C x & C 40 , 

10 - un groupe ph€nyle eventuellement 

substitu£ par un a trois groupes alkyles en Ci a C 3/ 

- un groupe hydroxyalkyle en C x a C 3 , et 

- un groupe aminoalkyle en C x & C 6 . 

Dans ces formules (III) et (IV) , Y peut 
15 aussi representer : 

. / 

R T 

\ 

ou R 5 reprgsente une chalne polyorganosiloxane, et T 
reprSsente un groupe de formule : 



20 



4 

■ a 



r 



.(CH2) a C (CH^ <> u (CHA N (CH 2 ) b — 

(CH2) C (GHaXs 



dans lesguelles a, b et c sont independamment des 
nombres entiers allant de 1 a 10, et R 10 est un atome 
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d'hydrogdne ou un groupe tel que ceux definis pour R 1 , 
R , R et R • 

Dans les formules (III) et (IV), R 1 , R 2 , R 3 
et R 4 representent de " preference, independamment , un 
5 groupe alkyle en Ci a C 40/ linSaire ou ramifi£, de 
preference un groupe CH 3/ C 2 H 5 , n-C 3 H 7 ou isopropyle, une 
chalne polyorganosiloxane ou un groupe phenyl e 
eventuellement substitue par un a trois groupes methyle 
ou ethyl e. 

10 . Comme on l'a vu precedemment , le polymdre 

peut coraprendre des motifs de .formule (III) ou (IV) 

identiques ou differents^ 

Ainsi, le polymdre peut §tre un polyamide 

contenant plusieurs motifs de formule (III) ou (IV) de 
15 longueurs differentes, soit un polyamide repondant a la 

formule : 

f f f ' f 

IC(0)— X-L SiO I — Si — X — C(O) — NH — Y — NH C(0) — X J-SiO — Si X — C(0) — NH — Y — NH 
1 1 L t I J« I ^| J «a | J 

00 

20 dans laquelle X, Y, n, R 1 a R 4 ont les significations 
donnees ci-dessus, m x et m 2 qui sont differents, sont 
choisis dans la gamme allant de 1 a 1000, et p est un 
norabre entier allant de 2 I 300 . 

Dans cette formule, les motifs peuvent etre 

25 structures pour former soit un copolymere bloc, soit un 
copolymere aleatoire, soit un copolymere alterne. Dans 
ce copolymdre, les motifs peuvent Stre non seulement de 
longueurs differentes mais aussi de structures 
chimiques differentes, par exemple ayant des Y 
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diff brents. Dans ce cas, le copolymere peut repondre a 
la formule : 

Xoj-x-iLol-s. _x-cm-w -v-nhU(o,- *4f°]-f - x-cco-nh-V-nh L 

^ M »l | R 3 4 

R 3 R 4 R 

' (VI) 

. » 

dans laquelle R 1 a R 4 , X, Y, m lf m 2 , n efc p ont les 
significations donnees ci-dessus et Y 1 est different de 
Y mais choisi parmi les groupes definis pour Y. Comme 
precedemment, les differents motifs peuvent etre 
structures pour former soit un copolymere bloc, soit un 
copolymere aleatoire, soit un copolymere alterne. .„ 

Dans ce premier mode de realisation de 
1' invention, 1' agent structurant peut etre aussi 
constitue par' un copolymere greffe. Ainsi, le polyamide 
a unites silicone peut etre greffe et eventuel lenient 
reticule par des chalnes silicones a groupes amides. De 
tels polymeres peuvent Stre synthetises avec des amines 
trif onctionnelles . 

Dans ce cas, le copolymere peut comprendre 

au moins un motif de formule : 
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(vn) 



dans laquelle X 1 et 



qui sont identiques ou 



differents, ont la signification donnee pour X dans la 
5 formule (I), n est tel que defini dans la formule (I), 
Y et T sont tels que definis dans la formule (I), R 11 a 
R 18 sont des groupes choisis dans le mgme groupe que les 
R a R 4 , m x et ra 2 sont des nombres situes dans la gamme 
allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant 
10 de 2 a 500. 

Dans la formule (VII) , on prefere que : 

- p soit dans la gamme de 1 a 25, mieux 
encore de 1 a 7, 

- R 11 a R 18 soient des groupes methyle, 

15 " T reponde a l'une des formules 

suivantes : 
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,22 



,22 



.r 20 Al R' 



21 



22 



dans lesquelles R 19 est un atorae d'hydrogene ou un 
groupe choisi parmi les groupes definis pour R 1 a R*, et 
R 20 , R 21 et R 22 sont independamment des groupes alkylene, 
lineaires ou ramifies, de preference encore, a la 
formule : 



R 



20 



.R 



21 



,22 



en particulier avec R 20 , R 21 et R 22 representant 
-CH 2 -CH 2 -, 

- mi et m 2 soient dans la gamine de 15 a 500, 
et mieux encore de 15 & 45, 

- X 1 et X 2 represent ent -(CH 2 )io-/ et 

- y rep re sent e -CH 2 - . 

Ces polyamides a motif silicone greffe de 
formule (VII) peuvent Stre copolymerises avec des 
polyamides -silicones de formule (II) pour former des 
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copolymeres blocs, des copolymeres alternes ou des 
copolymeres aleatoires. Le pourcentage en poids de 
motifs silicone greffe (VII) dans le copolymere peut 
aller de 0,5 a 30% en poids. 

Selon 1' invention, comrae on l'a vu 
precedemment , les unites siloxanes peuvent etre dans la 
chaine principale ou squelette du polymdre, mais elles 
peuvent egalement etre presentes dans des chalnes 
greffees ou pendantes. Dans la chaine principale, les 
unites siloxanes peuvent etre sous forme de segments 
comme decrits ci-dessus. Dans les chaines pendantes ou 
greffees, les unites siloxanes peuvent apparaltre 
individuellement ou en segments. 

Selon 1* invention, les polyamides a base de 
siloxanes pr£feres sont : 

- les polyamides de formule (III) ou m est 

de 15 a 50 ; 

- les polyamides de formule (III) ou m est 

de 30 a 500 ; 

- les melanges de deux ou plusieurs 
polyamides dans lesquels au moins un polyamide a une 
valeur de m dans la gamme de 15 a 50 et au moins un 
polyamide a une valeur de m dans la gamme de 30 a 50 ; 

- des polymeres de formule (V) avec m x 
choisi dans la gamme de 15 a 50 et m 2 choisi dans la 
gamme de 30 a 500 avec la partie correspondant a. mi 
representant 1 a 99% en poids du poids total du 
polyamide et la partie correspondant a m 2 representant 
1 a 99% en poids du poids total du polyamide ; 

- des melanges de polyamide de formule 
(III) combinant 
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1) 80 a 99% en poids d*un poly amide ou n 
est 4gal a 2 & 10, en particulier 3 & 6, et 

2) 1 a 20% d'un polyamide oft n est dans la 
gamme de 30 a 500, en particulier de 30 S 100 ; 

5 - des melanges de polyamide de formule 

(III) combinant 

1) 1 a 20% en poids d'un polyamide oil n est 
£gal i 2 a 10, en particulier 3 a 6, et 

2) 80 a 99% d'un polyamide oxXn est dans la 
10 gamme de 30 S 500, en particulier de 30 S 100 ; 

- des polyamides r£pondant & la formule 
(VI) oil au moins l f un des Y et Y 1 contient au moins un 
substituant hydroxyle ; 

- des polyamides de formule (III) 
15 synth6tis6s avec au moins une partie d'un diacide 

active (chlorure, dianhydride ou diester de diacide)- au 
lieu du diacide ; 

- des polyamides de formule (III) oui X 
reprisente -(CH 2 >3- ou -(CH 2 )io ; et 

20 - des polyamides de formule (III) oil les 

polyamides sont termines par une chalne 
monof onctionnelle choisie dans le groupe constitu<§ des 
amines monof onctionnelles, des acides monof one tionnels, 
des alcools monof onctionnels, incluant les acides gras, 

25 les alcools gras et les amines grasses, tels que par 
exemple 1 1 octylamine, l'octanol, l r acide stearique et 
1 1 alcool stSarylique . 

Selon 1 ' invention, les extremites des 
chaines du polymdre peuvent etre terminees par : 
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- un groupe ester d'alkyle en C x a C 50 en 
introduisant en cours de synthese un monoalcool en Ci 
en C 50 / 

- ^ groupe amide d'alkyle en d a .C s0 en 
prenant come stoppeur un monoacide si la silicone est 
a, CD-diaminee, ou une monoamine si la silicone est a, 

O-diacide carboxylique . 

Selon une variante de realisation de 
1. invention, on pent utiliser un copolymere de 
polyamide silicone et de polyamide hydrocarbone , soxt 
un copolymere comportant des motifs de formule (III) ou 
(IV) et des motifs polyamide hydrocarbone. Dans ce cas, 
les motifs polyamide-silicone peuvent etre disposes aux 
extremites du polyamide hydrocarbone. 

Des agents structurants a base de polyamide 
contenant des silicones peuvent etre produits par 
amidation silylique de polyamides a base de dimere 
d'acide gras. Cette approche implique la reaction de 
sites acides libres existant sur un polyamide comme 
sites terminaux, avec des oligosiloxanes -monoamine 
et/ou des oligosiloxanes-diamines (reaction 

d- amidation), ou alternativement avec des 

oligosiloxanes alcools ou des oligosiloxanes dxols 
(reaction d' esterif ication) . La reaction 

d'esterification necessite la presence de catalyseurs 
acides, convme il est connu dans la technique. II est 
souhaitable que le polyamide ayant des sites acides 
libres, utilises pour la reaction d< amidation ou 
d'esterification, ait un norabre relativement eleve de 
, terminaisons acides (par exemple des polyamides ayant 
des indices d'acide elev€s, par exemple de 15 a 20). 
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Pour I'amidation des sites acides libres 
des polyamides hydrocarbones, des siloxanes diamines 
avec 1 a 3 00, plus particuliSrement 2 a 50, et mieux 
encore 2, 6 r 9, 5, 12, 13,5, 23 ou 31 grpupes 
5 siloxanes, peuvent Stre utilises pour la reaction avec 
des polyamides hydrocarbonSes a base de dimSres d f acide 
gras* On pr^fere des siloxanes diamines ayant 13,5 
groupes siloxanes et les meilleurs rSsultats sont 
obtenus avec la siloxane -diamine ayant 13,5 groupes 

10 siloxane et des polyamides contenant des indices elevSs 
de groupes terminaux acides carboxyliques . 

Les reactions peuvent €tre effectuSes £ans 
le xylene pour extraire l'eau produite de la solution 
par distillation az^otropique, ou & des temperatures 

15 plus elevees (autour de 180 a 200°C) sans solvent. 
Typiquement, I'efficacite de I'amidation et les taux de 
reaction diminuent lorsque le siloxane diamine est plus 
long, c'est-^-dire lorsque le nombre de groupes 
siloxanes est plus 61eve. Des sites amines libres 

20 peuvent Stre bloques aprds la reaction d'amidation 
initiale des diaminosiloxanes en les faisant reagir 
avec soit un siloxane acide, soit un acide organique 
tel que 1' acide benzolque. 

Pour 1 ! esterif ication des sites acides 

25 libres sur les polyamides, ceci peut Stre realist dans 
le xylene bouillant avec environ 1% en poids, par 
rapport au poids total des r^actifs, d 1 acide 
paratoluenesulf onique comrae catalyseur. 

Ces reactions effectuSes sur les groupes 

30 acides carboxyliques terminaux du polyamide conduisent 
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a 1 1 incorporation de motifs silicone seulement aux 
extremites de la chaine de polymere . 

On peut aussi preparer un copolymer e de 
polyamide-silicone, en utilisant un polyamide k groupes 
5 amines libres, par reaction d'amidation avec un 
siloxane contenant un groupe acide. 

On peut encore preparer un agent 
structurant a base de copolymer e entre un polyamide 
hydrocarbone et un polyamide silicone , par 

10 transamidation d'un polyamide ayant par exemple un 
const ituant ethylene-diamine, par une oligosiloxane-a, 
co-diamine, S temperature elev6e (par exemple 200 a 
300°C) , pour ef fectuer une transamidation de sorte que 
le composant ethylene diamine du polyamide d'origine 

15 est remplace par 1 1 oligosiloxane diamine. 

Le copolymdre de polyamide hydrocarbone et 
de polyamide- silicone peut encore etre un copolymere 
greffg comportant un squelette de polyamide 
hydrocarbone avec des groupes oligosiloxane pendants, 

20 Ceci peut etre obtenu par exemple : 

- par hydros ilyl at ion de liaisons 
insatur§es dans des polyamides a base de dimdres — 
d'acides gras ; 

- par silylation des groupes amides d'un 
25 polyamide ; ou 

- par silylation de polyamides insaturgs au 
moyen d'une oxydation, c'est-a-dire en oxydant les 
groupes insatures en alcools ou diols, pour former des 
groupes hydroxyle que l'on fait reagir avec des acides 

30 siloxane carboxyliques ou des siloxanes-alcools . On 
peut aussi epoxyder les sites olefiniques des 
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polyamides insatures puis faire reagir les groupes 
epoxy avec des siloxanes- amines ou des siloxanes- 
alcools . 

Selon un second mode de realisation de 
1- invention, . 1 'agent structural est constitue par un 
homopolymere ou copolymere comportant des groupes 

urethane ou uree. 

Comme precedemment , le polymere peut 
comporter des motifs polyorganosiloxanes contenant deux 
ou plusieurs groupes . urethanes et/ou urees, soit dans 
le squelette du polymere, soit sur des chaines 
laterales ou comme groupes pendants. 

Les polymeres comportant au moins deuxj 
groupes urethanes et/ou urees dans le squelette peuventj, 
Stre des polymeres comprenant au moins un motifj 
repondant a la formule suivante : 



1 

Si c 



r 



St X u ■ 

L 



-NH 



-NH 



(VHI> 



dans laquelle les R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, Y, m et n ont les 
significations donnees ci-dessus pour la formule (I), 
et U represente -0- ou -NH- , afin que : 



-U- 



-NH- 



0 



corresponde a un groupe urethane ou uree. 
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10 



15 



20 



25 



Dans cette formule (VIII), y peu t Itre un 
groupe alkylene, en Cl a C 40 , lineaire ou ramifie 
substitue eventuellement par un groupe alkyle en C, a 
Cxs ou un groupe aryle en C 5 a C 10 . De preference, on 
utilise un groupe -(CH 2 ) 6 -. 

Y peut aussi representer un groupe 
cycloaliphatique ou aromatique en C 5 a C 12 pouvant etre 
substitue par un groupe alkyle en Cl a C as ou un groupe 
aryle en C 5 a c ao , par exemple un radical choisi parmi 
le radical methylene-4-4-biscyclohexyle, le radical 
derive de 1 ■ isophorone diisocyanate, les 2,4 et 
2,6-tolylenes, le 1, 5-naphtylene, le p -phenyl ene et le 
4,4'-biphenylene methane. Generalement, on prefere que 
Y represente un radical alkylene en C, a C 40 , lin6aire 
ou ramifie, ou un radical cycloalkylene en C 4 a C 12 . 

Y peut aussi representer une sequence 
polyurethane ou polyuree correspondant a la 
condensation de plusieurs molecules de diisocyanate 
avec une ou plusieurs molecules de coupleurs du type 
diol ou diamine. Dans ce cas, Y comprend plusieurs 
groupes urethane ou ur§e dans la chaine alkylene. 
II peut repondre a la formule : 



-B 1 NH C U B 2 U r nh 



f 



B 1 — 



(DC) 



dans laquelle B 1 est un groupe choisi parmi les groupes 
donnes ci-dessus pour Y, u est -o- ou -NH-, et B 2 est 
choisi parmi : 



SP 22328 PA 



43 



• les groupes alkylene en Ci & C 4 o, 

lin£aires ou ramifies, 

• les groupes cycloalkylene en C 5 a C 12 , 
Sventuellement porteurs de substituants alkyle,. par 

5 exemple un a trois groupes methyle ou ethyle, ou 
alkylene, par exemple le radical du diol : cyclohexane 
dimethanol , 

• les groupes phenylene pouvant 
eventuellement etre porteurs de substituants alkyles en 

10 Ci a C 3 , et 

• les groupes de formule : 



15 



20 



R 5 



dans laquelle T est un radical trivalent hydrocarbon^ 
pouvant contenir un ou plusieurs heteroatomes tele que,- 
1'oxygene, le soufre et 1 ■ azote et R 5 est une chaine 
polyorganosiloxane ou une chaine alkyle en d & C 50 , 

lin^aire ou ramifi^e. 

T peut representer par exemple : 



_(CH 2 ) W CH CH 2 



ou 

25 
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-(CH 2 ) W 



O- 



CH 



CH 7 



avec w etant un nombre entier allant de 1 §l 10 et R 5 
gtant une chaine polyorganosiloxane . 
5 Lorsque Y est un groupe alkylfene, en C x en 

C 40 lineaire ou ramifie, on prefere les groupes -(CH 2 ) 2 - 
et -(CH 2 ) 6 -. 

Dans la formule donnee ci-dessus pour Y, d 
peut etre un entier allant de 0 & 5, de preference de 0 
10 & 3, de preference encore 6gal & 1 ou 2. 

De preference B 2 est un groupe alkylSne en 
Ol a C 40/ lineaire ou ramifie, en particulier -(CH 2 ) 2 - ou 
- (CH 2 ) e- / ou le groupe : 



15 




avec R 5 etant une chaine polyorganosiloxane , 

Comme precedemment , le polymere const ituant 

1 ( agent structurant peut etre form6 de motifs silicone 
20 urethane et/ou silicone-uree de longueur et/ou de 

constitution diff^rentes, et se presenter sous la forme 

de copolymeres blocs, sequences ou statist iques 

(aleatoires) . 

Selon 1 1 invention, le silicone peut aussi 
25 comporter les groupes urethane et/ou urge non plus dans 

le squelette mais en ramifications laterales. 

Dans ce cas, le polymdre peut comprendre au 

moins un motif de formule : 



45 



r 



.Si 



R 



Si 



LR J 



23 



CH, 



u 



m 2 



-NH 



(X) 



R 



24 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , m x et m 2 ont les significations 
donnees ci-dessus pour la formule (I) , 

- U represente O ou NH, 

- R 23 represente un groupe alkylene en d a 
C 40 , comportant eventuellement un ou plusieurs 
heteroatomes choisis parmi O et N, ou un groupe 
phenyl ene, et 

- R 24 est choisi parmi les groupes alkyle en 
C a a C 50 , lineaires, ramifies ou cycliques, satures ou 
insatures, et les groupes phenyle eventuellement 
substitues par un a trois groupes alkyles en C x a C 3 . 

Les polymeres comportant au moins un motif 
de formule (X) contiennent des unites siloxanes et des 
groupes urees ou ur§thanes, et ils peuvent etre 
utilises comme agents structurants dans les 
compositions de 1' invention. 

Les polymeres siloxanes peuvent avoir un 
seul groupe uree ou urethane par ramification ou 
peuvent avoir des ramifications a deux groupes uree ou 
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10 



5 



urethane, ou encore contenir „ m 
ramifications 4 m groupe ou ursthane ^ ^ 

ramifications i deux groupes uree ou urSthane. 

Ha peuvent etre obtenus 4 partlr de 
polysiloxanes ramifies, comportant un ou deux groupes 
"7° -»"i-tion, en faisant reagir ces 

polysiloxanes avec des monoisocyanates . 

A titre d-exemples de polymeres de depart 
de ca type ayant des ramifications amino et diamine, on 
Pent citar les polymeres repondant aux formulas 
suivantes : 




CH 2 (CH2) 2 NH 2 



CH, 



f r — i— /— f 




*3 

X 



CH 3 R nh 

y=56 ; x = 4 



?i O.J CH 3 

(CH 2 ) 2 NH 2 



Dans ces formuie S/ l e symbole »/" indique 
que les segments peuvent etre de longueurs diff, rentes 
at dans un ordre aleatoire, et R represente un groupe 
alxphat.gue li n , aire ayanfc de prgf , rence ± ^ g 

de carbone et mieux encore 1 a 3 atomes de carbone 
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De tels polymeres a ramification peuvent 
gtre formes en faisant reagir un polymere siloxane, 
ayant au moins trois groupes amino par molecule de 
polymere, avec un compose ayant un seul groupe 
5 mo nofonctionnel (par exemple un acide, un isocyanate ou 
isothiocyanate) pour faire reagir ce groupe 
m onofonctionnel avec 1'un des groupes amino et former 
les groupes capables d'etablir des interactions 
hydrogene. Les groupes amino peuvent- .etre sur des 
0 chaines laterales s'etendant de la chaine principal du 
polymere siloxane de sorte que les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogene sont formes sur 
ces chaines laterales, ou bien les groupes amino., 
peuvent etre aux extremites de la cnaine principal de 
L5 sorte que les groupes capables d- interaction hydrogene 
seront des groupes terminaux du polymere. 

Comme mode operatoire pour former un 
polymere contenant des unites siloxanes et des groupes 
capables d-etablir des interactions hydrogene, on pent. 
20 citer la reaction d'une siloxane diamine et d-un 
diisocyanate dans un solvant silicone de facon a 
fournir directement un gel. La reaction peut etre 
executee dans un fluide silicone, le produit resultant 
Stant dissous dans le fluide silicone, a temperature 
25 elevee, la temperature du systeme etant ensuxte 
diminuee pour former le gel. 

Les polymeres preferes pour 1 ■ incorporation 
dans les compositions selon la presente invention, sont 
des copolymers siloxanes -urees qui sont lineaires et 
30 qui contiennent des groupes urees comme groupes 
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capables d'etablir des interactions hydrog^ne dans le 
squelette du polymere • 

A titre d 1 illustration d ! un polysiloxane 

termini par quatre groupes ur^es, on peut citer le 
polymdre de formule : 



10 



HN(Ph)- 



-C(O) HN" 



H 3 C. 



2* 3 



CjHfi CH 3 , CjHg 



CPfr=Pfa6iyle) 
|H 3 

Si CH 3 



C(0)K(Ph)H 



N 

/ 

C(0)N<pii)H 



-NHC(0)N(Pb)H 



(XI) 



oil Ph est un groupe phSnyle et n est un nombre de 0 a 
300, en particulier de 0 a 100, par exemple de 50. 

Ce polymere est obtenu par reaction du 
polysiloxane & groupes amino suivant : 



CH 3 



?H 3 



H 3 C 



H 2 N C 2 Hj NH 



Si 0 1 



CH 3 



-0 A Si CH 3 



C 3 H 6 



NH- 



C 2 H^ 



NH 3 



(n-50) 

15 avec 1 1 isocyanate de phenyle. 

Les polymdres de formule (VIII) comportant 
des groupes urees ou ur ethanes dans la chaine du 
polymere silicone peuvent etre obtenus par reaction 
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entre tin silicone a groupes terminaux a,ct)-NH2 ou -OH, 
de formule : 



X 



SiO- 



R 3 



m 



Si 



R4 



X 



-NH, 



dans laquelle m, R 1 , R 2 , R 3 , R 4 et X sont tels que 
dgfinis pour la formule .(I), et un diisocyanate 
OCN-Y-NCO ou Y a la signification donnee dans la 
formule (I) ; et eventuellement un coupleur diol ou 
diamine de formule H 2 N-B 2 -NH 2 ou HO-B 2 -OH, ou B 2 est tel 
que defini dans la formule (IX) . 

Suivant les proportions stoechiometriques 
entre les deux reactifs, diisocyanate et coupleur, on 
pourra avoir pour Y la formule (IX) avec d egal 0 ou d 
egal 1 a 5. 

Comme dans le cas des polyamides silicones 
de formule (II) ou (III) , on peut utiliser dans 
1 ■ invention des polyurethanes ou des polyurees 
silicones ayant des motifs de longueur et de structure 
differentes, en particulier des motifs de longueurs 
differentes par le nombre d' unites silicones. Dans ce 
cas, le copolymere peut repondre par exemple £ la 
formule : 



- % — " — *"^f — "*=T r — •yi- u - x -f^-°tr x - u -i 
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dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 f X, Y et U sont tels que 
d€finis pour la formule (VIII) et mi, m 2/ n et p sont 
tels que def inis pour la formule (V) . 

On peut obtenir egalement des polyur§thanes 
ou polyurges silicones ramifies en utilisant k la place 
du diisocyanate OCN-Y-NCO, un triisocyanate de 
formule : 



OCNY 



-NCO 



YNCO 



On obtient ainsi une polyurethane ou 
polyuree silicone ayant des ramifications comportant 
une ,chaine organosiloxane avec des groupes capables 
d ! 6tablir des interactions hydrogdne. Un tel polymdre 
coraprend par exemple un motif repondant & la formule : 
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_u x 1 . 



io L x 1 u > 

Lk». mi L 4 



CO — — NH 



NH Y NH 



.CO U X 2 - 



•SiO 

I. 



F 

-St 




.u CO 



NH 



m 2 



pan) 

dans laquelle X* et X 2 qui sent identiques ou 
differents, ant la signification donnee pour X dans la., 
formule (I), » est tel que defini dans la formule (I),, 
y et T sont tels que def inis dans la formule (I) , R a 
r« sont des groupes choisis dans le meme groupe que lea 
a R 4 , mx et m 2 sont des nombres situes dans la gamme 

allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant, 

de 2 a 500. 

Comme dans le cas des polyamides, ce 
copolymere pent comporter aussi des motifs., 
polyurethanes silicones sans ramification. 

Dans ce second mode de realisation de 
1. invention, les polyurees et les polyurethanes a base 
de siloxanes preferes sont : 

- les polymeres de formule (VIII) ou m est 

de 15 a 50 ; 

- les polymeres de formule (VIII) ou m est 

de 30 a 500 ; 

- les melanges de deux ou plusieurs 

polymeres dans lesquels au moins un polymere a une 
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valeur de to dans la gamme de 15 st 50 et au moins un 
polymdre a line valeur de m dans la gamme de 30 a 50 ; 

- des polymSres de formule (XII) avec m x 
choisi dans la gamme de 15 a 50 et m 2 choisi daps la 
gamme de 30 a 500 avec la partie correspondant & m x 
representant 1 a 99% en poids du poids total du 
polymere et la partie correspondant k m 2 representant 1 
a 99%^en poids du poids total du polymdre ; 

- des melanges de polymere de formule 
(VIII) combinant 

1) 80 k 99% en poids d'un polymere oil n est 
£gal a 2 a 10, en particulier 3 a 6, et 

2) 1 ^ 20% d'un polymere oil n est dans la 
gamme de 30 k 500, en particulier de 30 k 100 ; 

- des melanges de polymere de formule 
(VIII) combinant 

1) 1 a 20% en poids d'un polymere ou n est 
ggal k 2 a 10, en particulier 3 a 6 ; et 

2) 80 a 99% d'un polymere oH n est dans la 
gamme de 30 a 500, en particulier de 30 k 100 

- des copolymdres comprenant deux motifs de 
formule (VIII) oii au moins l'un des Y contient au moins 
un substituant hydroxyle ; 

- des polymeres de formule (VIII) 
synthetises avec au moins une partie d ! un diacide 
active (chlorure, dianhydride ou diester de diacide) au 
lieu du diacide ? 

- des polymeres de formule (VIII) ou X 
represente -(CH 2 ) 3 - ou -(CH 2 )io- / et 

- des polymdres de formule (VIII) ou les 
polymeres sont termines par une chaine 
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TO onofonctionnelle choisie dans le groupe constdtue des 
amines monof onctionnelles, des acides monof onctionnels, 
des alcools monof onctionnels, incluant les acides gras, 
les alcools gras et les amines grasses, tels que par 
exemple 1 ■ octylamine , 1'octanol, 1'acide stearique et 

l'alcool stearylique. .* 

Comme dans le cas des polyamides, on 
pent utiliser dans !• invention, des eppplymtees de 
polyurethane -ou de polyuree- silicone et de 
polyurethane ou polyuree hydrocarbone en realisant la 

reaction de synthase du polymere en presence d'une 

sequence a, (D-dif onctionnelle de nature non silicone, . 

par exemple un polyester, un polyether ou une . 

polyolef ine . 

Comme on 1 • a vu precedemment , les agents 
structurants constitues par des homopolymeres ou.- 
copolymers de 1- invention peuvent avoir des motxfs 
siloxanes dans la chaine principale du polymere et des, 
groupes capables d'etablir des interactions hydrogene,, 
soit dans la chaine principale du polymere ou aux 
extremites de celle-ci, soit sur des chaines laterales 
ou ramifications de la chaine principale. Cecx peut 
correspondre aux cinq dispositions suivantes : 
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(1) 



1 I 1 

j i l 



I — i_r 

1 1 L 



(2) 



(3) 



(4) 



J X 



J y 



J X 



dans lesquelles, la ligne continue est la chaine 
principale du polymere siloxane et les carres 
representent les groupes capables d*etablir des 
interactions hydrogene. 

Dans le cas (1) , les groupes capables 
d f 6tablir des interactions hydrogdne sont disposes aux 
extremites de la chaine principale, Dans le cas (2) , 
deux groupes capables d'etablir des interactions 
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hydrogdne, sont disposes a chacune des extr£mit6s de la 
chaine principale. 

Dans le cas (3) , les groupes capables 
d'etablir des interactions hydrogSne sont disposes & 
I'interieur de la chaine principale dans des motifs 
r£petitifs. 

Dans les cas (4) et (5) , il s'agit de 
copolymSres dans lesquels les groupes capables 
d'6tablir des interactions hydrog£ne sont disposes snr 
des ramifications de la chaine principale d'une 
premiere serie de motifs qui sont copolym£ris£s avec 
des motifs ne comport ant pas de groupes capables 
d'Stablir des interactions hydrogene. Les valeurs n, x 
et y sont telles que le polymere presente les 
propri€tes voulues en tant qu* agent structurant de 
phases grasses, notamment a base d'huile siliconee. 

Selon 1" invention, la structuration de la 
phase grasse liquide qui peut contenir au moins une 
huile siliconee est obtenue & 1 1 aide d f un ou plusieurs 
des polymeres mentionnes ci-dessus, en association avec 
un ou plusieurs composes susceptible (s) de diminuer la 
temperature et l'enthalpie de fusion de ce ou ces 
polymeres . 

A titre d'exemples de polymeres 
utilisables, on peut citer les polyamides silicones, 
obtenus conformement aux exemples 1 & 3 du document US- 
A-5 981 680. 

Les polymeres et copolymeres utilises dans 
la composition de 1 1 invention ont avantageusement une 
temperature de ramollissement de 65 °C a 190 °C. De 
preference, ils pr<§sentent une temperature de 
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ramollissement allant de 70 & 130°C et mieux de 80°C & 
105 °C. Cette temperature de ramollissement est plus 
basse que celle des polymeres structurants connus , ce 
qui facilite la mise en oeuvre des polymeres permet 
5 I'emploi d f huiles volatiles et limite les 
deteriorations de la phase grasse liquide. 

lis presentent une bonne solubility, en 
particulier dans les huiles silicones et conduisent a 
des compositions macroscopiquement homogenes. De 
10 preference, ils ont une masse moleculaire moyenne de 
500 a 200 000, par exemple de 1 000 & 100 000, de 
preference de 2 000 k 200 000. 

Compose susceptible d'abaisser l'enthalpie de fusion et 
15 eventuellement la temperature de fusion du polymere 
s true tur ant 

La composition selon 1 1 invention contient 
un ou plusieurs composes susceptible (s) d'abaisser, de 
reduire, de diminuer l'enthalpie de fusion (AH) et 

20 eventuellement la temperature de fusion (T F ) du 
polymdre structurant ; de preference susceptibles 
d'abaisser l'enthalpie de fusion (AH) et la temperature 
de fusion (T P ) . Ce ou ces composes permet tent de 
faciliter 1 ' application des compositions et d'ameliorer 

25 le depot obtenu avec ces compositions, c ' est-£-dire que 
ce depot est d'une masse plus importante que celui 
obtenu dans les memes conditions avec les compositions 
ne contenant pas ces composes . Le ou lesdits composes 
sont des composes susceptibles d'abaisser, de diminuer, 

30 de reduire l'enthalpie de fusion et Eventuellement la 
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temperature de fusion du ou des polym^res structurants 
de la phase grasse. 

Par abaissement de 1' enthalpie de fusion, 
on entend que le polymere une fois qu'il a ete mis en 
5 contact avec ce ou ces composes a une enthalpie ramenee 
a la masse du polymdre present, inferieure & celle 
qu'il pr6sente a l'£tat pur. 

L' enthalpie de fusion est mesuree a 1'aide 
d'un calorimStre a balayage different iel , par exeraple 

10 le calorimetre vendu sous la denomination MDSC 2920 par 
la societe TA Inst., par la technique dite de 1' analyse 
calorimetrique & compensation de puissance 
(« Differential Scanning Calorimetry » ou DSC en 
anglais) , dans laquelle on applique une montSe en 

15 temperature de 2°C par minute. 

L' enthalpie de fusion correspond & 1/aire 
sous la courbe du thermogramme obtenu. 

Le thermogramme est la courbe d 1 enthalpie 
calorimetrique dif f erentielle k composition de 

20 puissance : cette courbe repr£sente la quantity de 
chaleur fournie par unite de temps portSe en ordonnle, 
en fonction de la temperature en abscisse. 

L' abaissement de 1' enthalpie de fusion AH 
est fonction de la quantite de compose (s) ci-dessus, 

25 dans la composition. Cette quantite est telle qu' elle 
soit suffisante pour provoquer une diminution de 
1' enthalpie de fusion AH, cette diminution* est 
g£n€ralement d'au moins 3 J/g de polymere pur, de 
preference d'au moins 4 J/g de polymere pur, de 

3 0 preference encore de 5 a 10 J/g, 
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Lorsque le ou les compost (s) sont inclus 
dans de telles quantites, tous les effets decrits plus 
haut sont observes. En d'autres termes, 1' incorporation 
de ces composes, susceptibles potentiellement de 
provoquer line diminution de l'enthalpie de fusion, dans 
tine quantite suffisante, leur permet ef f ectivement 
d'exercer cet effet initialement seulement potentiel . 

En outre, le ou lesdits compose (s) sont 
generalement egaleraent susceptible d'abaisser, la 
temperature de fusion (T F ) du polymere structurant. 

Par abaisseraent de la temperature de 
fusion, du point de fusion, on entend que le polymere, 
une fois qu'il a ete mis en contact avec ce ou ces 
composes a une temperature de fusion inferieure a celle 
qu'il presente a l'gtat pur. 

La temperature de fusion, le point de 
fusion, correspondent, selon 1' invention, au point de 
fusion qui est mesure a l'aide d'un calorimetre a 
balayage dif f erentiel, par exemple le calorimetre vendu 
sous la denomination MDSC 2920 par la societe TA Inst., 
par la technique dite de 1' analyse calorimetrigue a 
compensation de puissance (« Differential Scanning 
Calorimetry » ou DSC en anglais) , dans laquelle on 
applique une raontee en temperature de 2°C par minute. 
Le point de fusion considere est le point correspondant 
a la temperature du pic le plus endotherme du 
thermogramme obtenu. Le thermogramme a ete defini plus 
haut . 

Pour evaluer 1' abaissement de la 
temperature de fusion provoque par les composes 
susceptibles d'abaisser le point de fusion inclus dans 
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la composition de 1 ' invention, on commence par mesurer 
la temperature de fusion du polymdre pur par la methode 
ci-dessus, puis on solubilise le polymere au-deia de sa 
Tf prec^demment determinee, avec un ou des composes 
5 susceptibles d'abaisser, de diminuer, la temperature de 
fusion et on effectue la mesure du point de .fusion par 
la meme methode dans les monies conditions sur le 
melange du polymere et du ou des compost (s) . 

L' abaissement de la temperature de fusion 

10 est fonction de la quantite de composes (s) ci-dessus 
dans la composition* Cette quantite doit etre telle 
qu'elle soit suffisante pour provoquer une diminution,- 
un abaissement effectif de la temperature de fusion du. 
ou des polymere s . Cette diminution, cet abaissement est 

15 g^neralement d'au moins 3°C, de preference d'au moins . 
4°C, de preference encore de 5 a 20°C. 

En outre, le ou les compose (s) 
susceptible (s) d'abaisser la temperature et de 
I'enthalpie de fusion sont avantageusement des composes 

20 qui conduisent & des compositions macros cop iquement 
homogenes et/ou qui sont solubles ou dispersibles dans 
la phase grasse de la composition. 

Une composition macroscopiquement homogene 
est une composition pour laquelle on observe a l'ceil nu 

25 une seule phase, a. temperature ambiante (comprise entre 
20 et 25°C) . 

Le compose susceptible d'abaisser 

l'enthalpie de fusion du polymere structurant est de 
preference soluble dans la phase grasse de la 
30 composition, c' est-£-dire que le compose se trouve sous 
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la forme de molecules individualises reparties dans la 
phase grasse. 

Le compose susceptible d'abaisser 
l'enthalpie de fusion du polymere structurant est 
avantageusement dispersible dans la phase grasse de la 
composition, c'est-a-dire que le compose se trouve sous 
la forme d'amas de molecules, ayant une taille non 
detectable a l'oeil nu, repartis de facon homogene dans 
la phase grasse. 

Ces propri^tes peuvent etre decrites par le 
fait que ces composes sont « compatibles » avec le 
polymere structurant et event uellement avec les autres 
composants de la composition. 

De preference, les composes susceptibles 
d'abaisser l'enthalpie de fusion du polymere abaissent 
6galeraent la temperature de fusion. 

De preference encore, ces composes 
abaissent la temperature de fusion et conduisent a des 
compositions macros copiquement homogenes. 

En d' autres termes, de maniere preferee, 
les composes particuliers, mis en oeuvre dans la 
composition de 1' invention, doivent satisfaire 
simultanement les trois conditions enumerees ci-dessus 
et relatives a 1 ' abaissement de la temperature de 
fusion, a 1' abaissement de l'enthalpie de fusion et a 
la formation de compositions macroscopiquement 
homogenes . 

Les composes susceptibles de provoquer une 
diminution de l'enthalpie et eventuellement de la 
temperature de fusion du polymere structurant est 
(sont) choisi(s) parmi les composes hydrocarbones et/ou 
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silicones comprenant au mo ins une fonction comprenant 
un doublet electronique libre susceptible d' interagir 
avec les liaisons hydrogene du polymere. Cette fonction 
est choisie, par exemple, parmi les fonctions hydroxyle 
(alcool) , carboxyle, amino, amines primaire, 
secondaire, et tertiaire, uree et ur£thane, . ether et 
ester. 

La fonction preferee est la fonction alcool 
et de ce fait les composes susceptibles .de provoquer 
une diminution de . 1'enthalpie de fusion- et 
eventuel lenient de la temperature de fusion du polymdre 
structurant sont choisie, de preference, parmi les 
monoalcools, les polyols, tels que les diols, et 
triols, etc., et les Others de polyols. 

En particulier, le ou les composes 
susceptibles de provoquer une diminution de l'enthalpie 
et Sventuellement de la temperature de fusion peuvent 
etre choisis parmi les silicone diols. 

Des silicone diols adequats sont decrits 
notamment dans le document US -A- 5 969 . 172 & la 
description duquel on pourra se reporter', et sont 
commercialisms par la Societe GENERAL ELECTRIC. 

Les composes de ce document r^pondent a la 
formule suivante : 

M a M' b D c D' d T e T' f Q g 

ou les indices a, c, d, e, f et g sont zero 
ou un entier positif, a la condition que la somme des 
indices b, d et f soit un ou plus ; 

ou M a la formule : 
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R£i0 1/2 , 

oil chaque R 1 represente independamment un 
radical hydrocarbone monovalent ayant de 1 a 40 atomes 
de carbone ; 

M' a la formule : 



R^-hRh^iO^, 



oil chaque R IX est independamment un radical 
hydrocarbone monodivalent ayant de 1 a 4 0 atonies de 
carbone, R I3CI est un radical hydrocarbone monovalent 
choisi dans le groupe constitue de 

15 H 2 (OH) CCH (OH) CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 -- et 
(HOCH 2 )2C(CH 2 CH3)CH 2 OCH 2 CH 2 CH2- et l'indice h est 1, 2 ou 
3 ; 

D a la formule : 

2 0 R^SiO^, 

oH chaque R IV est independamment un radical 
hydrocarbone monovalent ayant de 1 a 40 atomes de 
carbone ; 
25 D' a la formule : 

ou chaque R VI est independamment un radical 

3 0 hydrocarbon^ monovalent ayant de 1 a 40 atomes de 



SP 22328 PA 



63 



carbone, R v est un radical hydrocarbone monovalent 
choisi dans le groupe . constitue de 

H 2 ( OH ) CCH ( OH) CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - e t 

(HOCH 2 ) 2 C(C3i 2 CH 3 )CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - et 1'indice i est 1 ou 2 ; 
T a la formule : 



R VII Si0 3/2 



ou chague R 711 est independamment un radical 
hydrocarbon^ monovalent ayant de 1 a 40 atomes de 
carbone ; 

T'- a la formule : 



R vra sio 3/2 , 



ou R 7111 est un radical hydrocarbone 
monovalent choisi dans le groupe constitue de 
H 2 (OH) CCH (OH) CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - et 
(HOCH 2 ) 2 C(CH 2 CH 3 )CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - et Q a la formule Si0 4/2 . 

Les composes preferes sont les composes 
indigues dans le tableau 3 suivant : 
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Tableau 3 



LOTupOpc 


Structure 


Fonction 


X 


MD 4 'M 


1,3-DIOL 


z 


M' D 3 M' 


1,3-DIOL 


3 




1, 3-DIOL 






1,3-DIOL 


5 


A»A ■»— '3 4 


1, 2-DIOL 


o 




1,3-DIOL 


•"7 

/ 


1YLD* *D ' 


1, 2-DIOL 


o 
o 


MD->D ' M 


1, 2-DIOL 


3 




1 , 3 -DIOL 


10 


M'D 5 M' 


1, 2-DIOL 


11 


M'D 7 .sM' 


1,3-DIOL 


12 


MD 7 D' 3 M 


1, 2-DIOL 


13 


M'D 7 ,sM' 


1, 2-DIOL 


14 


' M'DioM' 


1,3-DIOL 


15 


M'D 10 M' 


1, 2-DIOL 


16 


MD 20 D' 3 M 


1,3-DIOL 


17 


M'D 2S M' 


1, 2-DIOL 



5 Dans le tableau 3 : 1,3-DIOL signifie que 

le groupe fonctionnel, c'est-a-dire R 1 ", R v ou R^ 11 est 
un groupe (HOCH 2 ) 2 C (CH 2 CH 3 ) CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - , a savoir un 
groupe derive de 1' ether monoallyligue du. 
trimethylolpropane (TMPMAE) , et 1, 2-DIOL signifie que 
10 ce groupe fonctionnel est un groupe 

H 2 (OH)CCH(OH)CH 2 OCH 2 CH 2 CH 2 - a savoir un groupe derive de 
la monoallylglycerine . 
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Dans le tableau 3, les composes encore 
prgferSs sont le M'D 3 M', le M'D 7/5 M', le M'D 10 M' et le 
M'D 25 M' . 

Les composes susceptibles de provoquer une 
5 diminution de l'enthalpie et eventuellement de la 
temperature de fusion peuvent aussi §tre choisis parmi 
les composes de type polydi (alkyl) siloxane oxyalkylenS, 
dans lesquels les groupe alkyle du siloxane ont de 1 & 
4 atomes de carbone et le groupe alkylene a de 1 a 4 

10 atomes de carbone, de preference les groupes alkyle du 
polydi (alkyl) siloxane sont des groupes methyle et les 
groupes oxyalkylene sont des groupes oxypropylene et/ou 
oxy ethylene et les composes sont des PDMS oxypropylene 
et/ou oxy ethylene . 

15 Des composes de ce type sont connus sous la 

denomination Dimethicone polyol ou copolyol 
(PDMS-OE-OP) parmi lesquels on peut citer le 
polydime thyl s i loxane oxygthy l£ne (7/9 OE ) oxypropy 1 ene 
(10/14 OP) de chez DEGUSSA, commercialise sous la 

20 reference ABIL B 8873, ou le polydimethyl si loxane 
oxyethylene (2 00 E) oxypropylene (2 00 P) connu sous le 
nom INCI PEG/PPG- 17/ 18 dimethicone et commercialise par 
DOW CORNING sous la denomination «: Q2-5220 RESIN 
modifier ». 

25 D'autres composes susceptibles de provoquer 

une diminution de l'enthalpie et eventuellement la 
temperature de fusion du polymere sont les Others 
monoalkyliques de polyalkylene (1-4 atomes de carbone) 
glycols, par exemple les ethers monoalkyliques de 

30 polypropylene glycol ou de polyalkylene glycol, tels 
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que l'Sther monomyristique du polypropylene glycol de 
formule : 

H- [OCH(CH 3 ) CH 2 ] n 0- (CH 2 ) 13-CH3 
avec n = 2 S. 200. 

Une autre famille de composes susceptible 
de provoquer une diminution de l'enthalpie et 
eventuellement de la temperature de fusion du polymere 
structurant sont les monoalcools aliphatiques lineaires 
ou ramifies ayant plus de 8 atomes de carbone, par 
exemple de 12 i. 26 atomes de carbone tels que le 
2-butyloctanol, le 2 -hexyld£canol , le 2-undecyldecanol , 
le 2-und6cylpentadecanol y l'alcool ol^ique, un alcool 
prefers etant 1 ' octyldod£canol . 

On peut inclure un seul compose susceptible 
d'abaisser l'enthalpie et Eventuellement la temperature 
de fusion du polymere ou des polymeres ou bien 
plusieurs de ces composes qui pourront chacun etre 
choisis dans l'un quelconque des groupes et families de 
composes dSfinis ci-dessus. 

La teneur en compost ou en compose (s) 
susceptible (s) d'abaisser l'enthalpie et eventuellement 
la temperature de fusion du ou des polymdre(s) est 
generalement de 5 a 25 % en poids, de preference de 10 
a 20 % en poids . 

Cette quantite est la quantity suffisante 
d§f inie plus haut et qui permet d' obtenir une 
diminution de l'enthalpie de fusion du polymSre et 
eventuellement de la temperature de fusion du polymere 
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respectivement gEneralement d'au moins 3 J/g et d' au. 
moins 3°C. 

L' utilisation de composes reduisant 
1'enthalpie et Eventuellement la temperature de fusion 
5 des polymeres, tels que les PASi, dans des compositions 
cosmetiques, n'est pas connue dans la technique. 
L' association de tels composes avec les polymeres 
particulars selon 1' invention n'est ni decrite m 
suggeree dans l'art anterieur. Rien ne permettait de 
10 penser, au vu de -M'art antSrieur, qu'une telle 
association pourrait conduire a une amelioration 
surprenante, des propriety, notamment de la f acilxte . 
d' application et eventuellement du brillant d'une 
composition cosmetique comprenant cette association, 
ainsi qu'a une amelioration des proprietes, notamment , 
de la masse et Eventuellement du brillant d'un dep6t 
obtenu a partir d' une composition cosmetique comprenant 

cette association. 

LeS quant ites du (ou des) composes., 
abaissant 1'enthalpie et Eventuellement la , temperature 
de fusion du ou des polymeres, et du (ou des) 
polymere(s) structurant(s) structural (s) peuvent etre 
choisies selon la durete souhaitee et la stability 
souhaitee des compositions et en fonction de 
25 1' application specif ique envisagee. Les guantites 
respectives du (au moins un) polymere structurant et du 
(ou des) composes ' abaissant 1'enthalpie et 
Eventuellement le point de fusion peuvent etre telles 
qu'un solide desintegrable qui ne saccule pas sous 
3 0 l'effet de son propre poids soit obtenu. 
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Selon un des modes de 1 • invention, 
correspondant a un stick la composition a de preference 
une durete allant de 20 a 2 000 gf et mieux de 20 a 
900 gf , notamment de 20 a 600 gf et par exemple de 150 
a 450 gf. Cette durete peut etre mesuree selon une 
methode de penetration d'une sonde dans ladite 
composition et en particulier a 1 • aide d'un analyseur 
de texture (par exemple TA-TXT2i de chez Rheo) equipe 
d'un cylindre en ebonite de 25 mm de haut et 8 mm de 
diametre. La mesure de durete est effectuee a 20°C au 
centre de cinq echantillons de ladite composition. Le 
cylindre est introduit dans chaque £chantillon de 
composition a une pre-vitesse de 2 mm/s puis a une 
vitesse de 0,5 mm/s et enfin retire a une post-vitesse 
de 2 mm/s, le deplacement total etarit de 1 mm. La 
valeur relevee de la durete est celle du pic maximum. 
L'erreur de mesure est de ± 50 gf . 

La durete peut aussi etre mesuree par la 
methode dite du fil a couper le beurre, qui consiste a 
couper un baton de rouge a levres de 12,7 mm de 
diametre et a mesurer la durete a 20 °C, au moyen d'un 
dynamometre DFGHS 2 de la societe Indelco-Chatillon se 
deplacant a une vitesse de 100 mm/minute. Elle est 
exprimee comme la force de cisaillement (exprimee en 
grammeforce) necessaire pour couper un stick dans ces 
conditions. Selon cette methode la durete d'une 
composition en stick selon 1' invention va de 30 a 
300 gf, de preference de 30 a 250 gf et par exemple de 
30 a 20 0 gf, mieux de 30 a 120 gf, lorsque le diametre 
du stick est egal a 12,7 mm. 
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La durete de la composition peut par 
ailleurs §tre plus faible du moment que la composition 
est autoportSe et peut se deliter aisSment pour former 
un depot satisfaisant sur la peau et les levres. GrSce 
5 a la presence dans la composition de I 7 invention d'un 
compost susceptible d'abaisser l'enthalpie de fusion et 
eventuellement la temperature du polymdre, on obtient 
dans tous les cas une application facile et un depSt 
satisfaisant en quantites suffisantes. 
10 En outre, avec ces duretes, la composition 

de 1' invention resiste bien aux chocs. 

G^neralement, le rapport massique polymdre 
silicons/compose susceptible d'abaisser l'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymere est 
15 gSneralement situe dans la gamme allant de 0,1 & 50, de 
pr^fSrence de 0,5 a 25 et mieux 1 a 15 . 

Le polymdre silicone structurant 

reprSsente, de preference, 5 a 30 % en poids de la 
composition. 

20 

Autres addxtifs 

La composition de 1 1 invention peut 
comprendre, en outre, tout ingredient usuellement 
utilise dans le domaine concern^, et notamment ceux 

25 choisis parmi les particules solides (charges et 
pigments) les colorants solubles dans les polyols ou 
dans la phase grasse, les antioxydants, les huiles 
essentielles, les conservateurs, les parfums, les 
polymeres liposolubles notamment hydrocarbones tels que 

3 0 les polyalkylenes ou le polylaurate de vinyle, les 
structurants de phase grasse liquide, les cires, les 
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gommes, les resines, les tensioactifs comme le 
phosphate de tri-oleyle, les actifs cosmetiques ou 
dermatologiques additionnels comme par exemple l'eau, 
les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
lanoline liquide, les acides gras essentiels, les 
filtres solaires lipophiles ou solubles dans les 
polyols, et leurs melanges. La composition selon 
1' invention peut contenir egalement des vesicules 
lipidiques de type ionique et/ou non ionique. Ces 
ingredients, hormis l'eau/ peuvent atre presents dans 
la composition de facon usuelle a raison de 0 a 20%, de 
preference de 0,01 a 20 %, du poids total de la 
composition et mieux de 0,1 a 10%. 

Au cas oil la composition contiendrait une 
phase aqueuse, ce qui est le cas pour une emulsion 
simple ou multiple, cette phase aqueuse peut 
representer de 0,1 a 70 % du poids total de la 
composition, notamment de 0,5 a 40 % et mieux de 1 a 
20 %. Cette phase aqueuse peut contenir tout compose 
miscible a l'eau comme les polyols et etre 
eventuellement gelifiee par un structurant adequate 

Bien entendu, I'homme du metier veillera a 
choisir les eventuels ingredients compl^mentaires et/ou 
leur quantite de telle maniere que les proprietes 
avantageuses de la composition selon 1' invention ne 
soient pas ou substantiellement pas alterees par 
l'adjonction envisagee. 

Les compositions de 1« invention peuvent en 
particulier contenir une ou plusieurs cires, par 
exemple de la cire de polyethylene mais on evite 
l'emploi de cire si 1 1 on veut obtenir des produits 
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brillants, voire transparent s • General ement , la 
quantite de cire ne depasse pas 20 %, de preference 
10% ; elle represente par exemple de 3 a 5% du poids 
total de la composition. Meme en 1' absence de cires ou 
en presence d'une faible quantite de cires, les 
compositions selon 1' invention presentent toutes les 
proprietes avantageuses enumerees plus haut. 

La composition selon 1' invention peut se 
presenter sous la forme d'une composition de soin, 
eventuellement teintee, des matieres keratinizes comme 
la peau, les levres et/ou les phaneres, sous forme 
d'une composition de protection solaire, ou de soin, 
notamment sous forme de demaquillant , sous forme de .- 
stick, de d6me, ou sous forme coulee. Elle peut 
notamment etre utilises comme base de soin.. pour la ... 
peau, les. phaneres ou les levres (baumes a levres, ; 
protegeant les levres du froid et/ou du soleil et/ou du ^ 
vent, crime de soin pour la peau, les ongles ou la., 
cheveux) . 

La composition de 1' invention peut en 
particulier se presenter sous la forme d-un gel 
transparent, notamment de stick anhydre transparent. 

La composition. de 1 • invention peut 
. egalement se presenter sous la forme d'un produit 
colore de maquillage de la peau, en particulier un fond 
de teint, presentant eventuellement des proprietes de 
soin ou de traitement, un blush, un fard a joues ou a 
paupieres, un produit anti-cerne, un eye-liner, un 
produit de maquillage du corps ; de maquillage des 
levres comme un rouge a levres, un brillant a levres ou 
un crayon, presentant eventuellement des proprietes de 
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soin ou de traitement ; de maquillage des phaneres 
comme les ongles, les cils en particulier sous forme 
d'un mascara pain, les sourcils et les cheveux 
notarament sous forme de crayon. 

En particulier, la composition de 
1' invention peut §tre un produit cosmetique contenant 
des actifs cosmetiques comme les huiles essentielles, 
les vitamines, les hydratants, les filtres, les 
ceramides . 

Dans le cas d<±s compositions de maquillage, 
des particules solides hydrophobes ou hydrophiles 
peuvent const ituer le(s) pigment (s) permettant de 
maquiller la peau, les levres et/ou les phaneres. 

Bien entendu, la composition de 1' invention 
doit etre cosmetiquement ou dermatologiquement 
acceptable, a savoir contenir un milieu 
physiologiquement acceptable non toxique et susceptible 
d'etre applique sur la peau, les phaneres ou les levres 
d'etres humains . Par cosmetiquement acceptable, on 
entend au sens de 1' invention une composition d' aspect, 
d'odeur et de toucher agr^ables . 

Par ailleurs, les compositions de 
maquillage ou de soin conforraes a 1 ' invention peuvent 
comporter au moins 10% en masse d'une huile non 
volatile (siliconee ou non siliconee) et/ou d'un 
produit pateux ou visqueux en vue d'obtenir un produit 
confortable et ne tiraillant pas. 

On entend par produit pateux un corps gras 
visqueux contenant une fraction liquide et une fraction 
solide. Par « corps gras pateux » au sens de 
1' invention, on entend des corps gras ayant un point de 
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fusion allant de 20 a 55 °C, de preference 25 a 45 °C 
et/ou une viscosity a 40 »C allant de 0,1 a 40 Pa.s (1 
a 400 poises),, de preference 0,5 a 25 Pa.s, mesuree au 
Contraves TV ou . Rheomat 180, equipe d'un mobile 
tournant a 240 min' 1 pour une alimentation en courant a 
60 Hz ou a 200 min" 1 pour une alimentation en courant a 
50 Hz. Ou encore mesure dans le domaine newtonien d'un 
ecoulement observe sur un rheometre Haake Rs75 dans un 
mobile cone - plan a 40°C 

L'homme du metier peut cnoisir le mobile 
permettant de mesurer la viscosite, sur la base de ses 
connaissances generales, de maniere a pouvoir realiser, 
la mesure de la viscosite du compose ptteux teste. 

Les . valeurs de point de fusion 
correspondent, selon 1' invention et comme on l'a dejH 
indigue plus haut, au pic de fusion la plus endotherme 
mesure par la methode "Differential Scanning 
Calorimetry" avec une montee en temperature de 
2°C/min. 

A titre d'exemple de produits ptteux 
utilisables dans 1' invention, on peut citer les 
lanolines et les derives de lanoline comme les 
lanolines acetylees ou les lanolines oxypropylenees ou 
le lanolate d« isopropyle, ayant une viscosite de 18 a 
21 Pa.s, de pr6ference 19 a 2 0,5 Pa.s, et/ou un point 
de fusion de 30 a 55°C, de preference 30 a 40°C, et 
leurs melanges. On peut ' egalement utiliser des esters 
d'acides ou d'alcools gras, notamment ceux ayant 20 a 
65 atomes de carbone (point de fusion de l'ordre de 20 
a 35°C et/ou viscosite a 40 °C allant de 0,1 a 40 Pa.s) 
comme le citrate de tri-isostearyle ou de cetyle ; le 
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propionate d'arachidyle ; le polylaurate de vinyle ; 
les esters du cholesterol comme les triglycerides 
d'origine vegetale tels que les huiles veg^tales 
hydrogenees, les polyesters visqueux comme 1'acide 
5 poly (12 -hydroxys tear ique) et leurs melanges. Comme 
triglycerides d'origine vegetale, on peut utiliser les 
derives d'huile de ricin hydrogenee, tels que le 
"THIXINR " de Rheox. 

On peut aussi citer les corps gras ptteux 

10 silicones tels que les polydimethylsiloxanes (PDMS) 
ayant des chaines pendantes du type alkyle ou alcoxy 
ayant de 8 a 24 atomes de carbone, et un point de 
fusion de 20-55 °C, par exemple de 20 a 40 °C, comme les 
stSaryl dimethicones notamment ceux vendus par la 

15 society Dow Corning sous les noms commerciaux de DC2503 
et DC25514, et leurs melanges. 

Le ou les corps gras p&teux peuvent etre 
presents a raison de 0 k 60% en poids, par rapport au 
poids total de la composition, de preference & raison 

20 de 0,1-45% en poids et encore plus pref erentiellement a 
raison de 2-30% en poids. 

Selon 1' invention, la composition comprend 
gengralement en outre des particules solides choisies 
parmi les charges et les pigments (y compris les 

25 pigments nacres), et leurs melanges. 

Par pigments, on entend toute particule 
solide insoluble dans la composition servant a donner 
et/ou modifier une couleur et/ou un aspect irise. 

Les pigments peuvent §tre blancs ou 

3 0 colorSs, mineraux et/ou organiques, enrobes ou non. Les 
pigments mineraux peuvent £tre choisis, par exemple, 
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parmi les oxydes de zinc, les oxydes de fer, les oxydes 
de titane et leurs melanges. On peut citer ainsi, parmi 
les pigments mineraux, le dioxyde de titane ou de zinc, 
eventuellement traits en surface, les oxydes de 
5 zirconium ou de cSrium, ainsi que les oxydes de fer ou 
de chrome, le violet de manganese, le bleu outremer, 
1' hydrate de chrome et le bleu ferrique. Parmi les 
pigments organiques, on .peut citer le noir de carbone, 
les pigments de type D & C, et les laques a base de 

10 carmin de cochenille, de baryum, strontium, calcium, 
aluminium. Les pigments peuvent representer de 0,1 a 
50 %, de preference de 0,5 & 40 % et mieux de 2 a 30 %v 
du poids total de la composition, s'ils sont presents. 

Selon I 1 invention, la composition peut 

15 contenir de plus une matiere colorante qui peut Stre 
choisie parmi les colorants lipophiles, les colorants 
hydrophiles , et leurs melanges . 

Cette matiSre colorante est generalement 
prSsente, S raison de .0,01 a 50 % de poids total de la 

2 0 composition ; de preference, de 5 a 30 %, .si elle est 
presente. II est i. noter qu'un effet colorant peut 
ggalement etre apporte par les pigments (et pigments 
nacres) dej& decrits plus haut dans le cadre des 
particules solides. 

25 colorants liposolubles sont par exemple 

le rouge Soudan, le DC Red 17, le DC Green 6, le 
(3-carotene, l'huile de soja, le brun Soudan, le DC 
Yellow 11, le DC Violet 2, le DC orange 5, le jaune 
quinoleine, le rocou. 

30 l*®s colorants hydrophiles sont notamment le 

jus de betterave et le bleu de mSthyldne. Les colorants 
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solubles peuvent representer de 0 a 20% du poids de la 
composition et mieux de 0,1 A 6% (si presents) . 

La composition selon 1 ' invention pent etre 
fabriquee par lea' precedes connus, generalement 
5 utilises dans le domaine cosmetique ou dermatologique . 
Elle peut etre fabriquee par le precede qui consiste A 
chauffer le polymere au moins a sa temperature de 
ramollissement, A y ajouter les cires et/ou les 
composes pateux eventuels, le(s) huile(s), le ou les 
10 compose (s) abaissant l'enthalpie et eventuellement la 
tem P 6rature de fusion du polymere, puis A melanger le 
tout jusqu'A l'obtention d'une solution claire. On 
ajoute alors, sous agitation, les matieres colorantes, 
et/ou les particules solides et les additifs. Le 
15 melange homogene obtenu peut alors etre coule dans un 
moule approprie comme un moule de rouge A levres ou 
directement dans les articles de conditionnement , 
boitier ou coupelle notamment . 

L' invention a egalement pour objet une 
composition solide structuree de maquillage de la peau, 
des levres et/ou des phaneres, contenant au moins un 
pigment en quantite suffisante pour maquiller la peau, 
les levres et/ou les phaneres et une phase grasse 
continue liquide, structuree par au moins un polymere 
(homopolymere ou copolytnere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 A 1000 unites organosiloxanes dans la 
30 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 
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- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, urethane, thiour^e, oxamido, guanidino, 
5 biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymdre etant solide §l la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide & une temperature 
de 25 & 250°C, 

ladite phase grasse liguide comprenant au moins un 
10 compose susceptible d'abaisser l'enthalpie et 
e vent ue 1 1 eraent la temperature de fusion du polymere 
structurant, 

■ * 

ladite composition se pr<§sentant % 

eventuellement sous la forme d'un solide, et le > 

15 pigment, la phase grasse liquide, le compose * t: 
susceptible d'abaisser l'enthalpie et eventuellement la -J 
temperature de fusion du polymere structurant et le * 
polymdre structurant formant un milieu < 

physiologiquement acceptable. 

20 Cette composition de maquillage est de- 

preference autoportee . 

L' invention concerne egalement une 
composition structuree de rouge a levres, contenant au 
moins un pigment en quant ite suffisante pour maquiller 

2 5 les ISvres et une phase grasse continue liquide 
structuree par au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymere) de masse moieculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 
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- au mo ins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrog^ne choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
urge, ' s urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons , 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
10 soluble dans la phase grasse liquide S une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide comprenant au moins un compose 
susceptible d'abaisser l'enthalpie et gventuellement la 
temperature de fusion du polymdre structurant, 
!5 ladite composition se presentant sous la 

forme d f un solide et le pigment, la phase grasse 
liquide, le polymere structurant, et le compost 
susceptible d'abaisser l'enthalpie et eventuellement la 
temperature de fusion du polymere structurant formant 
20 un milieu physiologiquement acceptable. 

La composition de 1 1 invention peut se 
presenter sous forme de mascara pain, d 1 eye-liner, de 
fond de teint, de rouge a levres, de blush, de produit 
demaquillant, de produit de maquillage du corps, de 
25 fard a paupiSres ou a joues, de produit anti-ceme. 

L 1 invention a encore pour objet un stick de 
maquillage de la peau, des lSvres et/ou des phaneres, 
et en particulier des levres, contenant au moins un 
pigment en quantite suffisante pour maquiller la peau, 
3 0 les levres et/ou les phandres, et une phase grasse 
continue liquide structure par au moins un polymere 
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(homopolymdre ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comport ant au 
mo ins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organisoloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'gtablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane, £hiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons , 

le polymdre etant solide a la temperature ambiante et.;- 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide comprenant au moins un compost • 
susceptible d ! abaisser 1'enthalpie et eventuellement la 
temperature de fusion du polymere structurant, et le •, 
pigment, la phase grasse, le polymere, et le compost 
susceptible d'abaisser 1'enthalpie et eventuellement la > 
temperature de fusion du polymere structurant formant 
un milieu physiologiquement acceptable. 

L 1 invention concerne un procede cosmetique 
de soin, de maquillage ou de traitement des matieres 
keratiniques des etres humains, comprenant 
1 'application sur les matieres keratiniques d'une 
composition cosmetique conforme a 1' invention. 

L' invention a encore pour objet 
1 'utilisation dans tine composition cosmetique ou pour 
la fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, contenant une phase grasse continue 
liquide, d'une quant ite suffisante d'au moins un 
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polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comportant au mo ins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons , 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide & une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant eventuellement constitute 
partiellement ou totalement d'huile(s) silicon6e(s) 
ayant un point eclair egal ou superieur a 40 °C et 
comprenant au moins un compose susceptible d'abaisser 
l'enthalpie et eventuellement la temperature de fusion 
du polymere structurant, 

ladite composition se presentant sous forme d'un solide 
autoporte de durete allant de 20 a 2 000 gf et de 
preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 a 600 gf. 

L' invention a encore pour objet 
1> utilisation d'une phase grasse liquide continue 
structuree essentiellement par une quantite suffisante 
d'au moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000, comportant au moins un motif comprenant : 
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- au raoins un gxoupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 k 1000 unites organosiloxanes dans, la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

ester, amide , sulfonamide , carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane , thiourSe, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide k la temperature ambiante et 

10 soluble dans la phas<* grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C / 

la phase grasse liquide etant. 

event uellement constitute partiellement ou totalement .: 
d'huile(s) volatile(s) ayant un point eclair egal ou 

15 superieur a 40°C et comprenant au moins un compose j 
susceptible d'abaisser 1'enthalpie et eventuellement la , 
temperature de fusion du polymdre, dans une composition 
cosmgtique ou pour la fabrication d l une composition ... 
physiologiquement acceptable, d ! application facile, 

20 et/ou dormant un dep6t de masse importante . 

L r invention a encore pour objet 
l 1 utilisation d 1 une quantity suffisante d'au moins un 
polymdre (homopolymere ou copolymdre) de masse 
moleculaire moyenne en poids de 500 a 500 000, 

25 comport ant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
30 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
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ur <§e, ur<§ thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere §tant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d'une composition physiologiquement acceptable, 
contenant une phase grasse continue liquide et au mo ins 
un compost susceptible d'abaisser l'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymere, 
pour structurer ladite composition sous forme d'un 

solide autoporte. 

L 1 invention concerne encore 1 'utilisation 
de 1' association d'une phase grasse liquide continue 
structure essentiellement par une quantite suffisante 
d'au moins un polymere (homopolymdre ou copolymSre) de 
masse moltculaire moyerme en poids allant de 500 a 
500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitu<§ de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans une 
chaxne du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d ! £tablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester , amide , sulfonamide , carbamate , thiocarbamate , 
ur£e, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide §l la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant Eventuellement constitute 
partiellement ou totalement d'huile(s) volatile (s) 
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ayant un pcpint Eclair €gal ou suptrieur & 4 0°C et 
comprenant au moins un compost susceptible d'abaisser 
l'enthalpie e1^ ; eventuellement la temperature de fusion 
du polymere, dans une composition cosm€tique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement 
acceptable, comme agent pour faciliter 1 1 application de 
ladite composition, et/ou eventuellement accroitre sa 
brillance et . la jbrillance d'un depSt de ladite 
composition. 

lx' invention a trait, en outre, a 
1' utilisation d'une phase grasse liquide continue,, 
structuree essentiellement par une quantity suf f isante . 
d ! au moins un polymSre structurant (homopolymere ou 
copolymdre) de masse moltculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif, 
• comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitut de 1 a- 1000 unites organosiloxanes dans une 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urS thane, thiour§e, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymdre etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide k une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant 

eventuellement constitute partiellement ou totalement 
d ! huile(s) volatile (s) et comprenant au moins. un 
compose susceptible d f abaisser l'enthalpie et 
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gventuellement la temperature de fusion du polymere, 
dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d f une composition physiologiquement acceptable, comme 
agent pour accroitre la masse d'un depot de ladite 
5 composition, 

Selon une caractSristique avantageuse de 
ces utilisations, la composition a une duret§ de 2 0 a 
2 000 gf, de preference de 20 a 900 gf et mieux de 20 S 
600 gf : , 

10 L 1 invention concerne aussi un procede 

cosmetique pour faciliter 1 ' application. d'une 
composition cosmetique contenant une phase grasse 
liquide consistant a structurer ladite phase grasse par 
une quant ite suffisante d ! au moins un polymere 

15 (homopolym^re ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 & 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 k 1000 unites organosiloxanes dans la 

20 chaxne du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 

25 biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide & la temp6rature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature, 
de 25 a 250°C, 

et a ajouter au moins un compose susceptible d'abaisser 
30 l'enthalpie et eventuellement la temperature de fusion 
du polymere §l la composition. 
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L' invention a trait encore £ un procede 
cosmetique pour accroltre la masse d'un depot d'une 
composition cosmetique contenant une phase grasse 
liquide consistarit S structurer ladite phase grasse par 
une quantite s^ffisante d ! au moins un polymere 
(homopolymSre ou copolymere) de masse, moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, .comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
const itu§ de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogSne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide £ une temperature 
de 25 a 250.°C, 

et a a j outer au moins un compose susceptible de 
diminuer 1'enthalpie et event uellement la temperature 
de fusion du polym&re a la composition. 

L r invention concerne enfin 1 utilisation 
dans une composition cosmetique ou une composition 
physiologiquement acceptable comprenant une phase 
grasse liquide continue structuree par au moins un 
polymere (homopolymere ou copolymdre) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 S. 500 000, 
comport ant au moins un motif comprenant : 
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- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitute de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chalne du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 

uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 

biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymdre etant solide a la temperature 
10 ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 

temperature de 2 5 a 250°C, 

d'une quantit§ suffisante d'un compose 

susceptible d'abaisser l'enthalpie et eventuellement la 

temperature de fusion du polymere pour faciliter 
15 1' application de ladite composition et accroitre la 

masse d'un depot de ladite composition* 

Expose detaille de 1' invention 

L 1 invention est illustree plus en detail 

20 dans les exemples suivants de formulation de 
maquillage, donnes §. titre illustratif et non 
limitatif. lies quantites sont donnees en % raassique. 
Les composes chimiques sont donnas principalement en 
nom CTFA ("International Cosmetic Ingredient 

25 Dictionary") . 

Exemple 1 (comparatif) 

Dans cet exemple non-conforme a 
30 1' invention, on realise une formule de maquillage des 
levres et du visage S partir exclusivement de silicones 
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avec, comme structurant, du polyamide silicone et, 
comme huile, une silicone phenyl^e. 

La- t f ormule est ensuite pigment^e et coulee 

en pot . 

5 La composition de la formule r€alis6e est 

donnee ci-dessous : 



Code 


.Composition 
(nom CTFA) 


% 


Polyamide silicone 
de DP*45 cibtenu 
selon l'enseignement 
du brevet 
US-5 981 680 




25 


Silicone phenylee 




66,34 


Pigments 




8,.66 


TOTAL 




100 



*DP : Degre de polymerisation. 



10 lie polymdre silicone est fondu & 110°C et 

melange avec une partie de 1' huile pour obtenir un 
melange liquide. Les pigments sont en parallele broySs 
dans le restant d' huile. Enfin, on melange le broyat 
pigmentaire avec le melange huile plus gelifiant a 

15 110°C. 

Le dSpdt obtenu sur la main a partir du 
stick est fin et inhomogene. 

En conclusion, il apparait que la formule 
pr^paree dans cet exemple comparatif est dure et ne 
20 depose que tres peu de couleur lors de 1 ' application 
qui est .delicate. 
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Exemple 2 

Dans cet exemple, conforme a 1' invention, 
on realise une formule de maquillage dont la 
composition est analogue a celle de la revendication 1, 
sauf que l'on ajoute a la formule, 20 % en masse d'un 
compose selon 1' invention abaissant la temperature de 
fusion du polymere, a savoir 1' octyldodecanol . 

La composition- de la formule realisee est 
donnee ci-dessous : 



Code 


Composition 
(nom CTFA) 


% 


Polyaraide silicon^ 
de DP*45 cibtenu 
selon 1 ' enseignemeat 
du brevet 
US-5 981 680 




25 


Octyldodecanol 




20 


! Silicone phenylee 




46,34 


Pigments 




8, 66 


TOTAL 




100 



*DP : Degre de polymerisation. 



Le polymere silicone est fondu a 110°C et 
melange avec une partie de l'huile siliconee et avec 
1 ' octyldodecanol pour obtenir un melange liquide. Les 
pigments sont en parallele broyes dans le restant 
d'huile. Enfin, on melange le broyat pigmentaire avec 
le melange huile plus gelifiant a 110 °C. 
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L' aspect a temperature ambiante du stick de 
12,7 mm obtenu a 1' issue du demoulage est lisse, 
homogene et brillant, 

Le depot obtenu realist dans les mimes 
5 conditions que dans 1'exemple 1 est plus important que 
celui de 1 ' exemple 1 . 

Le dep6t est brillant. 

En conclusion, gr&ce £ la presence 
d' octyldodecanol , la formule selon 1' invention est 
10 d' application meilleure et le d§pot de couleur plus 
important, ce qui permet le maquillage des levres, par . 
exemple* D' autre part, on note une amelioration de la 
brillance du produit comme du dep6t. 
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REVENDICATIONS 

1. Composition cosmetique de soin et/ou cie 
maquillage, comprenant : 

5 une phase grasse continue liquide 

structuree par au moins un pblymere structurant 
(homopolymere ou copolymSre) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 & 500 000, coraportant au 
moins un motif comprenant : 
10 - au moins un groupe polyorganosiloxane , 

constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogSne choisis parmi les groupes 

15 ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
ur£e, ure thane, thiourge, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

- le polymere etant solide a la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 

20 temperature de 25 a 250°C, 

ladite phase grasse liquide comprenant au moins un 
compose susceptible d'abaisser 1'enthalpie de fusion du 
polymdre structurant , 

et la phase grasse liquide, le polymSre structurant, et 
25 le compost susceptible d'abaisser 1'enthalpie de fusion 
du polymSre structurant formant un milieu 
physiologiquement acceptable . 

2. Composition selon la revendication 1, 
dans laquelle la phase grasse liquide comprend au moins 

30 une huile choisie parmi les huiles hydrocarbonees et/ou 
siliconees et/ou fluorees* 
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3, Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 et 2, dans laquelle la phase grasse 
liquide comprend au moins une huile siliconee. 

4. Composition selon la revendication 3, 
dans laquelle la phase grasse liquide comprend au moins 
une huile siliconee volatile. 

5- Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans lequel la phase grasse 
liquide comprend au moins une huile siliconSe volatile 
et au moins une huile non siliconee volatile. 

6* Composition selon la revendication 4 ou 
5, dans laquelle 1' huile siliconee volatile a un point 
eclair egal ou sup£rieur a 40°C et avantageusement 
superieur a la temperature de ramollissement du 
polymdre structurant . 

7. Composition selon l'une quelconque des 
rev endications 4 k 6, dans laquelle 1' huile siliconee 
volatile est choisie dans le groupe constitu£ par les 
composes suivants : 1 c octyltr imethicone , 
1 'hexyltrimethicone, le decamethyl cyclopentasiloxane 
D5, I'octamethyl cyclot£trasiloxane D4, le dodecamethyl 
cyclohexasiloxane D6 , 1 1 heptamethyl octyltrisiloxane , 
le decamethyl tetrasiloxane, le dodecamethyl 
pentasiloxane, le polydimethylsiloxane de 1,5 cSt, le 
polydimethylsiloxane de 2 cSt, le polymethylsiloxane de 
3 cSt, le polydimethylsiloxane de 5 cSt, et leurs 
melanges . 

8 . Composition selon l'une quelconque des 
revendications 4 i. 7, dans laquelle 1' huile volatile 
presente un point eclair de 40 & 135 °C. 
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10 



15 



9. Composition selon l r une quelconque des 
revendi cat ions prec^dentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide comprend / en outre, une huile silicon^e 
non volatile. 

10. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 2 £.9, dans laquelle la phase grasse 
liquide contient au moins 30% et mieux encore au moins 
4 0% en poids d 1 huile siliconee. 

11* Composition selon la revendication 3, 
dans laquelle 1 'huile. volatile reprSsente de 3 a 89,4%, 
de pr£f#rence de 5 & 60 %, par exemple de 5 a 10 %, du 
poids total de la composition. 

12. Composition selon l*une quelconque des %: 
revendications 1 & 11, dans laquelle le polymere « 
structurant comprend au moins un motif repondant k la < 
formule : 



• Si 



r 



.Si X 



m R 4 



• G 



00 



20 dans laquelle : 

1) R 1 , R 2 , R 3 et R 4 , identiques ou 
differents, representent un groupe choisi parmi : 

- les groupes hydrocarbones, lineaires, 

ramifies ou cycliques, en Ci & C 40 / satures ou 

25 insatures, pouvant contenir dans leur chaine un ou 

plusieurs atomes d'oxygene, de soufre et/ou d ! azote, et 
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pouvant £tre substituSs en partie ou totalement par des 
atomes de fluor, 

- les groupes aryles en C 6 & C 10 , 
gventuellement substitues par un ou plusieurs groupes 

5 alkyle en C x & C 4/ 

- les chaines polyorganosiloxanes contenant 
ou non un ou plusieurs atomes d'oxygene, de soufre 
et/ou d 1 azote ; 

2) les X, identiques ou differents, 
iO reprgsentent un groupe silkylene di-yle, lin£aire ou 

ramifi£ en Cx a C 30 , pouvant contenir dans sa chaine un 
ou plusieurs atomes d'oxygene et/ou d 1 azote ; 

3) Y est un groupe divalent alkylene 
lin6aire ou ramifi£, arylSne, cycloalkyldne, 

15 alkylaryldne ou arylalkylene, sature ou insature, eri C x 
a C 50 , pouvant comporter un ou plusieurs atomes 
d'oxygSne, de soufre et/ou d 1 azote, et/ou porter comrae 
substituant l ! un des atomes ou groupes d 1 atomes 
suivants : fluor, hydroxy, cycloalkyle en C 3 a C 8 , 

20 alkyle en C x & C 4 o, aryle en C 5 k C xo , phenyl e 
event uellement substitue par 1 a 3 groupes alkyle en C x 
a C 3/ hydroxyalkyle en Ci a C 3 et amino alkyle en C x a 
C 6/ ou 

4) Y represente un groupe repondant a la 

25 formule : 




dans laquelle : 
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- T represente un groupe hydrocarbone 
trivalent ou t^travalent, lineaire ou ramifie, 'sature 
ou insature, .en C 3 & C 24 6ventuellement substitue par 
une chaine polyorganosiloxane, et pouvant contenir un 

5 ou plusieurs atoraes choisis parmi O, N et S, ou T 
represente un atome trivalent choisi parmi N, P et Al, 
et ' 

- R 5 represente un groupe alkyle en Ci a C so , 
lineaire ou ramifie, ou une chaine polyorganosiloxane , 

10 pouvant comporter un ou plusieurs groupes ester, amide, 
ure thane, thiocarbamate, uree, thiouree et/ou- 
sulfonamide qui peut etre lie ou non a un& autre chaine 
du polymere, 

5) les G 7 identiques ou diff£rents, 
15 representent les groupes divalents choisis parmi : 




| NCR 6 ) . NCR 6 ) S0 2 . — SOj NCR 6 ) — ■ — . 

o 

NCR 6 ) C O O C NCR 6 ) NCR 6 ) C o 

II • II II 

o o s 
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NH NH 



ou R 6 represente un atome d'hydrogene ou un groupe 
alkyle, lin^aire ou ramifie, en Ci a C 20 / 3. condition 
qu'au moins 50% des R 6 du polym^re represente un atome 
d'hydrogene et qu'au moins deux des groupes G du 
polymdre soient un autre groupe que : 



6) n est un nombre entier allant de 2 a 
500, de preference de 2 a 200, et m est un nombre 
entier allant de 1 a 1000, de preference de 1 a 70 0 et 
mieux encore de 6 S 200. 

13. Composition selon la revendication 12, 
dans laquelle Y represente un groupe choisi parmi : 

a) les groupes alkylene lineaires en C x a 
C 20 , de preference en Ci a C xo , 

b) les groupes alkylene ramifies pouvant 
comporter des cycles et des insaturations non 
conjuguees, en C 30 C56, 

c) les groupes cycloalkyl^ne en C 5 -C 6 , 

d) les groupes phenyl en e even t ue 1 1 ement 
substitues par un ou plusieurs groupes alkyle en Ci a 
C40/ 
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e) les groupes alkylene en Ci a C20/ 
comportant de 1 a 5 groupes amides, 

f) les groupes alkylene en Ci a C 20 , 
comportant un ou plusieurs substituants, choisis .parmi 
les groupes hydroxyle, cycloalcane en C 3 a C 8/ 
hydroxyalkyle en C x a. C 3 et alkylamines en Ci a C 6 , et 

g) les chalnes polyorganosiloxane de 

formule : 



10 



Si- 



R 



O- 



si- 



O. 



_J m 



Si- 



\ 



15 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , R 4 / T et m sont tels, que 
dgfinis ci-dessus, 

14. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 & 11, dans laquelle le polymere 
structurant comprend au moins un motif repondant a la 
formule (II) : 



20 



Si 



r 



.Si 



LR 7 



(H) 



—J 1H2 



dans laquelle 
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- R 1 et R 3 , identiques ou differents, sont 
tels que definis ci-dessus pour la formule (I) dans la 
revendication 12, 

- R 7 represente un groupe tel que def ini ci- 
dessus pour R 1 et R 3 , ou represente le groupe de formule 
-X-G-R 9 dans laquelle X et G sont tels que definis ci- 
dessus pour la formule (I) dans la revendication 12 , et 
R 9 represente un atome d'hydrogdne ou un groupe 
hydrocarbon^, lin£aire, ramifie ou cyclique, satur6 ou 
insature, en C x a C 50 comport ant gventuellement dans sa 
chaine un ou plusieurs atomes choisis parmi 0, S et N, 
eventue 1 1 emen t substitue par un ou plusieurs atomes de 
fluor et/ou un ou plusieurs groupes hydroxyle, ou un 
groupe ph^nyle eventue 11 emen t substitue par un ou 
plusieurs groupes alkyle en C x i C 4/ 

- R 8 represente le groupe de formule -X-G-R 9 
dans laquelle X, G et R 9 sont tels que definis 
ci-dessus, 

- ra x est un notnbre entier allant de 1 & 998, 

et 

- m 2 est un nombre entier allant de 2 a 500. 
15. Composition selon la revendication 12, 

dans laquelle le polymdre comprend au moins un motif de 
formule (III) ou (IV) : 
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ou 



R 



R 



NH 



X 



SiO . 



■ Si 



NH 



m 



_! n 



(IV) 



5 dans lesquelles R 1 , R 2 , R 3 , R 4 , X, Y, m et n sont tels 
que definis dans la revendication 12. 

16. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 12 a 15, dans laquelle X et/ou Y 
representent un groupe alkyldne contenant dans sa 
10 partie alkylene au raoins I'un des Elements suivants : 

1°) 1 a 5 groupes amides, uree ou 

carbamate , 

2°) tin groupe cycloalkyle en C s ou C 6 , et 
3°) un groupe phenyl ene eventue 1 1 ement 
15 substitu^ par 1 & 3 groupes alkyles identiques ou 
differents en Ci & C 3 , et/ou substitu^ par au moins un 
element choisi dans le groupe constitue de : 

- un groupe hydroxy, 

- un groupe cycloalkyle en C 3 a C 8 , 

20 - un & trois groupes alkyles en C a a C40, 

- un groupe phenyl e eventue 11 ement 
substitu£ par un a trois groupes alkyles en Ci a C 3 , 

- un groupe hydroxyalkyle en C x a C 3/ et 

- un groupe aminoalkyle en C a a C 6 . 

25 17. Composition selon I'une quelconque des 

revendications 12 a 15., dans laquelle Y represente : 
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R 5 _ 



/ 

_T 

V 

ou R 5 represente une chaine polyorganosiloxane, et T 
represente un groupe de formule : 



R io 



_(CH 2 ) a C (CH2) b ou (CH 2 ) a N (CH 2 ) b 

(CH2) C C CH ^» 



dans lesquelles a, b et c sont independamment des 
nombres entiers allant de 1 a 10, et R 10 est un atome 
d'hydrogene ou un groupe tel que ceux definis pour R 1 , 
R 2 , R 3 et R 4 , dans la revendication 12. 

18. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions 12 a 15, dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 et R 4 
representent, independamment , un groupe alkyle en C x a 
C 40 , lineaire ou ramifie, de preference un groupe CH 3 , 
C 2 H 5 , n-C 3 H 7 ou isopropyle, une chaine 
polyorganosiloxane ou un groupe phenyle Sventuellement 
substitue par un a trois groupes methyle ou ethyle . 

19. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 11, dans laquelle le polymere 
structurant comprend au moins un motif de formule : 
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.CO 



-NH 



-SiO 



•Si 



,14 



-Y NH CO X 2 



.CO NH 



R 



15 



. jiO 



>X6 



m 2 




Si X 2 CO 



(vn) 



NH 



10 



15 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identiques ou 
diff brents, ont la signification donnee pour X dans la 
revendication 12, n, Y et T sont tels que definis dans 
la revendication 12, R 11 k R 18 sont des groupes choisis 
dans le meme groupe que les R 1 a R 4 de la revendication 
12 > mi et m 2 sont des nombres situ^s dans la gamme 
allant de 1 £ 1 000, et p est un nombre entier allant 
de 2 k 500 . 

20. Composition selon la revendication 19, 
dans laquelle : 

- p est dans la gamme de 1 £. 25, mieux 
encore de 1 a 7, 

- R 11 a R 18 sont des groupes methyle, 

- T repond a l'une des formules suivantes : 
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dans lesguelles R 19 est un atome d'hydrogene ou un 
groupe choisi parmi les groupes definis pour R 1 a R 4 , et 
R 20 , R 21 et R 22 sont independamment des groupes alkylene, 
lineaires ou ramifies, de preference encore, a la 
formule : 

R 20 N R 21 

* 22 



en particulier avec R 20 , R 21 et R 22 representant 
-CH2-CH2-, 

- mi et m 2 sont dans la gamme de 15 a 500, 
et mieux encore de 15 a 45, 

- X 1 et X 2 representent -(CH 2 )io-/ et 

- Y represente -CH 2 - . 

21. Composition selon 1'une quelconque des 
revendi cat ions 1 a 11/ dans laquelle le polymere 
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structurant comprend au raoins un motif repondant la 
formule suivante : 




cvni) 



5 

dans laquelle les R 1 , R 2 , R 3 , R 4 / X, Y, m et n ont les 
significations donn6es ci-dessus pour la formule (I) 
dans la revendication 12 et U reprgsente -0- ou -NH-, 
ou 

10 Y represents un groupe cycloaliphatique ou 

aromatique en C 5 S C 12 pouvant etre substitue par un 
groupe alkyle en C x a C 15 ou un groupe aryle en C 5 k C 10/ 
par exemple un radical choisi parmi le radical 
methylene-4~4-biscyclohexyle, le radical derive de 

15 I'isophorone diisocyanate, les 2,4 et 2 , 6-tolylenes , le 
1 , 5-naphtyldne , le p-phSnylSne et le 4,4' -biphfinylSne 
methane , ou Y reprdsente un radical alkyldne en C x a 
C 40 , lineaire ou ramifi£, ou un radical cycloalkylene en 
C 4 & C12, ou 

20 Y represente une sequence polyurethane ou 

polyur^e correspondant a la condensation de plusieurs 
molecules de diisocyanate avec une ou plusieurs 
molecules de coupleurs du type diol ou diamine, 
repondant a la formule : 

25 
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dans laquelle B 1 est un groupe choisi parmi les groupes 
donnes ci-dessus pour Y, U est -O- ou -NH-, et B 2 est 
choisi parmi : 

» les groupes alkylene en Ci a C 40 , 

lin^aires ou ramifies, 

» les groupes cycloalkylene en C s a C 12 , 
Sventuellement porteurs de substituants alkyle, par 
exemple un a trois groupes methyle ou ethyle, ou 
alkylene, par exemple le radical du diol : cyclohexane 
dimSthanol , 

• les groupes phSnylene pouvant 

eventuellement §tre porteurs de substituants alkyles en 
Ci a C 3 , et 

® les groupes de formule : 




dans laquelle T est un radical trivalent hydrocarbons 
pouvant contenir un ou plusieurs heteroatomes tels que 
l'oxygene, le soufre et 1' azote et R s est une chalne 
polyorganosiloxane ou une chaine alkyle en C x a C 50 / 
lineaire ou ramifiSe. 
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22. Composition selon I'une quelconque des 
revendications 1 a 11 dans laquelle le polymere 
structurant comprend au moins un motif de formule : 



"r 



.Si 



Si 



LR 



LR 



23 



CH, 



U 



m 2 



(X) 



-NH 



R 



24 



dans laquelle R 1 , R 2 , R 3 , mi et m 2 ont les significations 
donnSes pour la formule (I) dans la revendication 12 

- U represente O ou NH, 

10 - R 23 represente un groupe alkyl^ne en Ci a, 

C 40/ comportant event ue 1 1 ement un ou plusieurs 
h£teroa tomes choisis parmi 0 et N, ou un groupe 
phenyl ene, et 

- R 24 est choisi parmi les groupes alkyle en 
15 C x a C 5 o/ lineaires, ramifies ou cycliques, saturSs ou 

insatures, et les groupes phenyl e event uellement 
substitues par un & trois groupes alkyles en Ci a C 3 . 

23. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 I 11 dans laquelle le polymere utilise 
20 dans le systdme structurant comprend au moins un motif 
de formule : 
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.CO u. 



3iO. 



. L X 1 U 1 



. NH 



-NH 



u J mi ^ 



.CO U 



CO NH 



•SiO 



.Si 




NH 



m 2 



R 



(xm) 



dans laquelle X 1 et X 2 qui sont identigues ou 
diff Srents, ont la signification donnee pour X dans la 
revendication 12 n, Y et T sont tels que definis dans 
la revendication 12, R 11 a R 18 sont des groupes choisis 
dans le meme groupe que les R 1 a R 4 de la revendication 
12, mi et m 2 sont des norabres situes dans la gamme 
allant de 1 a 1 000, et p est un nombre entier allant 
de 2 a 500. 

24- Composition selon l r une quelconque des 
revendi cat ions 12 S 23 dans laquelle le polymere 
utilise dans le systeme structurant comprend de plus un 
motif hydrocarbone comportant deux groupes capables 
d ! etablir des interactions hydrogdne choisis parmi les 
groupes ester, amide, sulfonamide, carbamate, 
thiocarbamate, ur<§e, urethane, thiouree, oxamido, 
guanidino, biguanidino et leurs combinaisons . 

25. Composition selon la revendication 24, 
dans laquelle le copolymSre est un copolymere bloc, un 
copolymere sequence ou un copolymere greffS. 
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26. Composition selon 1 1 vine quelconque des 
revendi cat ions prec^dentes, dans laquelle le polymere 
reprgsente de 0,5 a 80% du poids total de la 
composition, de preference de 2 a 60% et mieux de 5 k 

5 40 % du poids total de la composition. 

27. Composition selon l'une quelconque des 
revendications prgcedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide contient en outre une huile non 
silicon^e. c 

10 28. Composition selon l'une quelconque des 

revendications pr£cedentes, dans laquelle la phase 
grasse liquide represents de 5 a 99% du poids total de 
la composition et mieux de 20 a 75% du poids total de 
la composition. 

15 29. Composition selon l'une quelconque des 

. revendications precedentes, dans laquelle le ou les 
compose (s) susceptible (s) d'abaisser l'enthalpie de 
fusion est(sont) present (s) en une quantite suffisante 
pour provoquer un abaissement de l'enthalpie de fusion 

20 du polymere structurant. 

30. Composition selon la revendication 29, 
dans 1 aque lie 1 1 aba i s s ement de 1 ' ent ha Ip i e de f us i on 
est d'au moins 3 <J/g de polymSre pur, de preference 
d'au moins 4 J/g de polymere pur, de preference encore 

25 de 5 a 10 J/g. 

31. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 29 a 30, dans laquelle le ou lesdits 
compost (s) susceptible (s) d'abaisser l'enthalpie . de 
fusion (AH) du polymere structurant et(sont) 

30 susceptible (s) d'abaisser, en outre, la temperature de 
fusion du polymere structurant. 
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32. Composition selon la revendication 31, 
dans laquelle le ou les compose (s) sont present (s) en 
une quantite suffisante pour provoquer un abaissement 
de la temperature de fusion du polymere structurant. 

33. Composition selon la revendication 32, 
dans laquelle 1 ' abaissement de la temperature de fusion 
du polymere structurant est d'au moins 3°C, de 
preference d'au moins 4°C, mieux.de 5 a 20°C. 

34. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 29 a 33, dans laquelle le ou les 
compose (s) susceptible (s) d'abaisser l'enthalpie et 
Eventuellement la temperature de fusion du polymere 
structurant sont des composes conduisant a une 
composition macroscopiquement homogene et/ou qui sont 
solubles ou dispersibles dans la phase grasse de la 
composition. 

35. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 29 a 34, dans lequel le ou lesdits 
composes qui abaissent l'enthalpie de fusion du 
polymere structurant, abaissent, en outre, la 
temperature de fusion du polymere structurant, et 
conduisent a une composition macroscopiquement 
homogene . 

36. Composition selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans laquelle le ou les 
compose (s) susceptible (s) de provoquer un abaissement 
de l'enthalpie de fusion et eventuellement de la 
temperature de fusion du polymere structurant est (sont) 
choisis parmi les composes hydrocarbones et/ou 
silicones comprenant au moins une fonction comprenant 
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au raoins un doublet elect ronique libre susceptible 
d'interagir avec les liaisons hydrog§nes du polymdre. 

37. Composition selon la revendication 36 , 
dans laquelle lesdits composes hydrocarbones et/ou 

5 silicones comprennent au moins une fonction choisie 
parmi les fonctions hydroxyle, carboxyle, amino, amines 
primaire, secondaire et tertiaire, uree et urethane, 
6ther et ester. 

38. Composition selon la revendication 36 
10 ou la revendication 37, dans laquelle le ou les 

composes susceptibles de provoquer une diminution de, 
1'enthalpie et eventuellement de la temperature de 
fusion du polymere structurant sont choisis parmi les 
monoalcools, les polyols, tels que les diols et triols, 
15 et les Others de polyols. 

39. Composition selon la revendication 38, 
dans laquelle le ou les composes susceptibles de 
provoquer une diminution de 1'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymdre 

20 structurant sont choisis parmi les silicones diols. 

40. Composition selon la revendication 38, 
dans laquelle le ou les compose (s) susceptible (s) de 
provoquer une diminution de 1'enthalpie et 
eventuellement de la temperature de fusion du polymere 

25 structurant est (sont) choisi(s) parmi les composes de 
type polydi (alkyl) siloxane oxyalkylene, dans lesquels 
les groupe alkyl e du siloxane ont de 1 a 4 a tomes de 
carbone et le groupe alkylene a de 1 a 4 atomes de 
carbone . 

3 0 41. Composition selon la revendication 38, 

dans laquelle les groupes alkyle du 
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polydi (alkyl) siloxane sont des groupes methyle et les 
groupes oxyalkylene sont des groupes oxypropylene et/ou 
oxyethylene et les composes sont des PDMS oxypropylene 
et/ou oxyethylene. 
5 42. Composition selon la revendication 38, 

dans laquelle le ou les compose (s) susceptible (s) de 
provoquer une diminution de l'enthalpie et 
eventuellement de la temperature de fusion est (sont) 
choisi(s) parmi les ethers monoalkyliques de 
10 •■ polyalkylene (1-4 atomes de carbone) glycols, par 
exemple les ethers monoalkyliques de polypropylene 
glycol ou de polyalkylene glycol, tels que 1 ' ether 
monomyristique du polymere glycol de formule : 

15 H- E0CH(CH 3 ) CH 2 ] n O- (CH 2 ) 13-CH3 

avec n = 2 a 200. 

43. Composition selon la revendication 38, 
dans laquelle le ou les compose(s) susceptible (s) de 

2 0 provoquer une diminution de l'enthalpie et 

eventuellement de la temperature de fusion du polymere 
structurant est (sont) choisi(s) parmi les monoalcools 
aliphatiques lineaires ou ramifies ayant plus de 8 

atomes de carbone . 
25 44. Composition selon la revendication 40, 

dans lequel le compose est 1' octyldodecanol . 

45. Composition selon l'une quelconque des 
revendications 1 a 44 dans laquelle la teneur en 
compose ou en compose (s) susceptible (s) d'abaisser 

3 0 l'enthalpie et eventuellement la temp6rature de fusion 

du ou des polymere (s) structurant (s) est generalement 
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de 5 a 25 % en poids, de preference de 10 & 20 % en 
poids . 

46,. Composition selon I'une quelconque des 
revendications pr^cedentes, dans laquelle le rapport 
5 massique polym^re silicone/composS susceptible 
d'abaisser 1'enthalpie et event uellement la temperature 
de fusion du polymdre structurant est situe . dans la 
gamme allant de 0,1 a 50, de preference, de 0,5 ^ 25, et 
mieux de 1 k 15. 
10 47. Composition selon l f une quelconque des 

revendications pr€c6dentes, .caracterisee en.ce qu'elle 
comprend, en outre, au moins ion act if cosmetique ou i 
dermatologique . 

48. Composition selon la revendication 47, 
15 caracterisee en ce que I'actif est choisi parmi. les 

huiles essentielles, les vitamines, les hydratants, les 
filtres, les agents cicatrisants et les ceramides. 

49. Composition selon l 'une quelconque des J 
revendications pr^cedentes, caracterisee en ce qu'elle* 

2 0 comprend au moins un additif choisi parmi, les 
particules solides choisies parmi les pigments nacres 
ou non et les charges, les colorants solubles dans les 
polyols ou dans la phase grasse, les antioxydants, les 
conservateurs, les parfums, les polym^res liposolubles 

25 notamment hydrocarbones tels que les polyalkylenes ou 
le polylaurate de vinyle, les g^lifiants de la phase 
grasse liquide, les gommes, les resines, les 
tensioactifs comme le phosphate de tri-ol^yle, les 
actifs cosmetiques ou dermatologiques additionnels 

30 choisis par exemple dans le groupe constitue par l'eau, 
les emollients, les hydratants, les vitamines, la 
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lanoline liquide, les acides gras essentiels, les 
filtres solaires lipophiles ou solubles dans les 
polyols, des vesicules lipidiques et leurs melanges. 

50. Composition selon la revendication 49, 
dans laquelle les particules sont des pigments choisis 
parmi les oxydes de zinc, les oxydes de fer, les oxydes 
de titane et leurs melanges. 

51. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions pr6c€dentes, caract^risee en ce qu'elle 
comprend en outre une matiere colorante. 

52. Composition selon l'une quelconque des 
revendi cat ions precedentes, caract^risee en ce qu'elle 
se presente sous la forme d'un gel transparent, et 
notamment de stick anhydre transparent. 

53. Composition solide structuree de 
maquillage de la peau, des levres et/ou des phaneres, 
contenant au raoins un pigment en quant ite suffisante 
pour maquiller la peau, les levres et/ou les phanSres 
et une phase grasse continue liquide, structuree par au 
moins un polymere (homopolymere ou copolymere) de masse 
moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 500 000, 
comport ant aU moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 10 0 0 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 
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le polymere €tant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 & 250°C, 

ladite phase grasse liquide comprenant au moins un 
5. compost susceptible d'abaisser l'enthalpie et 
eventuel lenient la temperature de fusion du polymere 
structurant , 

ladite composition se .presentant eventuel lement sous la 
forme d f un solide, et le pigment, la phase grasse 
10 liquide, le compose susceptible d'abaisser l'enthalpie 
et Eventuellement. la temperature de fusion du polymSre 
structurant, et le polymere structurant formant un 
milieu physiologiquement acceptable, 

54. Composition selon la revendication 53, ; 
15 caracterisee en ce qu'elle est autoportee, : 

55 . Composition structuree de rouge - a : 
ldvres, contenant au moins un pigment en quant ite. 
suffisante pour maquiller les ldvres et une phases 
grasse continue liquide, structuree par au moins un* 

2 0 , polymere (homopolym^re ou copolymere) . de masse 

moleculaire moyenne en poids allant de 500 & 500 000, 
comport ant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane , 
constitue de 1 & 1000 unites organosiloxanes dans la 

25 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 

3 0 biguanidino et leurs combinaisons, 
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le polymere etant solide & la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 a 250°C, 

ladite phase grasse liquide comprenant au moins un 
5 compose susceptible d'abaisser 1'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymere , 
ladite composition se pr^sentant sous la forme d'un 
solide, et le pigment, la phase grasse liquide, le 
polymdre structurant et le compost susceptible 
10 d'abaisser la temperature et l'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymere 
formant un milieu physiologiquement acceptable, 

56. Composition selon l'une guelconque des 
revendications 1 k 55, caract6ris<§e en ce qu'elle se 

15 presente sous forme de mascara pain, d 'eye-liner, de 
fond de teint, de rouge a ldvres, de blush, de produit 
demaquillant, de produit de maquillage du corps, de 
fard & paupieres ou a joues, de produit anti-cerne. 

57, Stick de maquillage de la peau, des 
20 levres et/ou des phaneres f et en particulier des 

levres, contenant au moins un pigment en quantite 
suffisante pour maquiller la peau, les levres et/ou les 
phanSres, et une phase grasse continue liquide 
structuree par au moins un- polymere structurant 

25 (homopolymere ou copolymere) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
const itu6 de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 

30 chaine du motif ou sous forme de greffon, et 
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- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 

uree, urethane, thiour^e, oxamido, guanidino, 

■. 

5 biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide a la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 a 2 50°C, 

la phase grasse liquide coraprenant au moins 
10 un compose susceptible d'abaisser l'enthalpie et 
event ue 1 1 ement la temperature de fusion du polymere 
structurant, 

et le pigment, la phase grasse, le polymere 
structurant et le compose susceptible d'abaisser- 
15 .l'enthalpie et Sventuellement la temperature de fusion 
du polymere structurant formant un milieu 
physiologiquement acceptable . 

58. Procede cosmetique de soin, de 
maquillage ou de traitement des matieres keratiniques 

20 des etres humains, comprenant 1 1 application sur les 
matieres keratiniques d'une composition cosmetique 
selon l'une des revendications precldentes . 

59. Utilisation dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition 

25 physiologiquement acceptable, contenant une phase 
grasse continue liquide, d'une quantite suffisante d'au 
moins un polymdre (homopolymdre ou copolym^re) de masse 
mol^culaire raoyenne en poids all ant de 500 a 500 000, 
comportant au moins un motif comprenant : 
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- au mo ins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 S 1000 unitSs organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d ! €tablir 
5 des interactions hydrogSne choisis parmi les groupes 

ester, amide , sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ur£thane, thiourSe, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs corabinaisons, 

le polym&re £tant solide a la temperature 

10 ambiante et soluble dans la phase grasse liquide & une 
temperature de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant 

eventue 1 1 ement constitute partiellement ou totalement 
d'huile(s) siliconee(s) ayant un point eclair £gal ou 

15 superieur & 4 0°C et comprenant au moins un compose 
susceptible d'abaisser I'enthalpie et eventuellement la 
temperature de fusion du polymere, et ladite 
composition se presentant sous forme d'un solide 
autoporte de durete allant de 20 el 2 000 gf et de 

20 preference de.20 a 900 gf et mieux de 20 3. 600 gf. 

60. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue structure essentiellement par une quantite 
suffisante d'au moins un polymere (homopolymSre ou 
copolymdre) de masse mol6culaire moyenne en poids 

25 allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitut de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 
30 - au moins deux groupes capables d'etablir 

des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 
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ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
urge, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons , 

le polymere 6tant solide & la temperature 
5 ambiante et* soluble dans la phase grasse liquide & une 
temperature de 25 a 250°C / 

la phase grasse continue liquide etant 
event ue 11 erne nt constitute, partiellement ou totalement 
d'huile(s) volatile (s) ayant un point eclair egal ou 

10 sup£rieur & 40°C et comprenant au moins un compose 
susceptible d'abaisser l'enthalpie et eventuellement la 
temperature de fusion du polymdre, dans une composition 
cosmttique ou pour la fabrication d'une composition^ 
physiologiquement acceptable, d' application facile; 

15 et/ou donnant un dep6t de masse importante* j 

61. Utilisation d'une quantity suffisante. 
d'au moins un polymSre (homopolymdre ou copolymSre) d<£ 
masse moleculaire moyenne en poids de 500 & 500 000 ,.\ 
comportant au moins un motif comprenant : 

20 - au moins un groupe polyorganosiloxane, 

const itu£ de 1 & 100 0 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrog^ne choisis parmi les groupes 

25 ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
30 de 25 a 250°C, 
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dans une composition cosmetique ou pour la fabrication 
d*une composition physiologiquement acceptable, 
contenant une phase grasse continue liquide et au moins 
un compose susceptible d ! abaisser 1'enthalpie et 
eventuellement la temperature de fusion du polymere, 
pour structurer ladite composition sous forme d'un 

solide autoportt. 

62. Utilisation d'une phase grasse liquide 
continue structure essentiellement par une quantite 
suffisante d'au moins un polymSre structurant 
(homopolymere ou copolym&re) de masse moleculaire 
moyenne en poids allant de 500 a 500 000, comportant au 
moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans une 
chaine du motif ou sous! forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
urge, urethane, thiourge, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons , 

le polymere etant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide & une temperature 
de 25 a 250°C, 

la phase grasse liquide etant eventuellement constitute 
partiellement ou totalement d'huile (s) volatile (s) 
ayant un point eclair egal ou super ieur a 40 °C et 
comprenant au moins un compose susceptible d'abaisser 
1'enthalpie et Eventuellement la temperature de fusion 
du polymere, dans une composition cosmetique ou pour la 
fabrication d'une composition physiologiquement 
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acceptable, comme agent pour faciliter 1 ' application de 
ladite composition, et eventuellement accroltre sa 
brillance et la brillance d'un depot de ladite 
composition. 

5 63. Utilisation d'une phase grasse liquide 

continue, structuree essentiellement par tine quant ite 
suffisarite d'au moins un polymere (homopolymSre ou 
copolymSre) de masse mol^culaire moyenne en poids 
allant de 500 & 500 000, comportant au moins un motif 
10 comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
cpnstitue de 1 S 10 00 unites organosiloxanes dans une 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et r *r 

- au moins deux groupes capables d'etablii? 
15 des interactions hydrogdne choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate;;, 
uree, urethane, thiouree, oxamido, guanidino; 
biguanidinb, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide £ la temperature ambiante et 
2 0 soluble dans la phase grasse liquide 3. une temperature 
de 25 & 250°C, 

la phase grasse liquide etant Sventuellement constitute 
parti el lenient ou totalement d'huile(s) volatile (s) et 
comprenant au moins un compose susceptible d'abaisser 

25 l'enthalpie et eventuellement la temperature de fusion 
du polymere structurant, dans une composition 
cosmetique ou pour la fabrication d'une composition 
physiologiquement acceptable, comme agent pour 
accroitre la masse d'un dep6t de ladite composition. 

30 64. Utilisation selon l'une quelconque des 

revendi cat ions 59 a 63, dans laquelle la composition a 
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une duretfi de 20 a 2 00 0 gf, de preference de 2 0 a 
900 gf et mieux de 20 a 600 gf . 

65. Procfidfi cosmfitique pour faciliter 
1' application d'une composition cosmfitique contenant 
une phase grasse, consistant a structurer ladite phase 
grasse par une quantitfi suffisante d'au moins un 
polymere structurant (homopolymfire ou copolyraere) de 
masse moleculaire moyenne en poids allant de 500 a 
500 000, comportant au moins un motif comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitufi de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'fitablir 
des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate , 
urfie, urethane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere fit ant solide a la temperature ambiante et 
soluble dans la phase grasse liquide a une tempfirature 
de 25 a 250°C, 

et a ajouter au moins un composfi susceptible d'abaisser 
l'enthalpie et fiventuellement la tempfirature de fusion 
du polymfire a la composition. 

66. Procfidfi cosmetique pour accroitre la 
masse d'un dfipot d'une composition cosmfitique contenant 
une phase grasse liquide, consistant a structurer 
ladite phase grasse par une quantitfi suffisante d'au 
moins un polymere structurant (homopolymere ou 
copolymere) de masse moleculaire moyenne en poids 
allant de 500 a 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 
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- au raoins tin groupe polyorganosiloxane, 
constitue de 1 a 1000 unites organosiloxanes . dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

- au moins deux groupes capables d'etablir 
5 des interactions hydrogene choisis parmi les groupes 

ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
uree, ure thane, thiouree, oxamido, guanidino, 
biguanidino, et leurs combinaisons, 

le polymere etant solide & la temperature ambiante et 
10 soluble dans la phase grasse liquide a une temperature 
de 25 & 250°C, 

et a a j outer au moins un compose susceptible de 
diminuer l'enthalpie et 6ventuellement la temperature 
de fusion du polymere & ladite composition. • ... 

15 67. Utilisation dans une composition 

cosm6tique ou line composition physiologiquement 
acceptable comprenant une phase grasse liquide continue 
structure par au moins un polymere (homopolymere ou 
copolymdre) de masse moleculaire moyenne en poids 

20 allant de 500 cl 500 000, comportant au moins un motif 
comprenant : 

- au moins un groupe polyorganosiloxane, 
constitu6 de 1 a 1000 unites organosiloxanes dans la 
chaine du motif ou sous forme de greffon, et 

25 - au moins deux groupes capables d'€tablir 

des interactions hydrogSne choisis parmi les groupes 
ester, amide, sulfonamide, carbamate, thiocarbamate, 
urge, urSthane, thiouree, oxamido, guanidino, 

biguanidino et leurs combinaisons,. 
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le polymere etant solide a la temperature 
ambiante et soluble dans la phase grasse liquide a une 
temperature de 25 a 250°C, 

d'une quantite suffisante d'un compose 
susceptible d'abaisser l'enthalpie et event uellement la 
temperature de fusion du polymere pour faciliter 
1' application de ladite composition et accroitre la 
masse d'un dep6t de ladite composition. 
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TITRE DE L'INVENTION (200 caracteres ou espaces maximum) 

COMPOSITION COSMETIQUE DE SOIN ET/OU MAQUILLAGE, STRUCTUREE PAR DES POLYMERES 
SILICONES. 



LE(S) DEMANDEUR(S) : 

UOREAL 
14 aie Royale 
75008 PARIS 



DESIGNE(NT) EN TANT QU'INVENTEUR(S) : 



IS Nom 


TOURNILHAC 


Prenoms 


Florence 


Adresse 


Rue 


55 rue de Charonne 


Code postal et vilie 


|7,5i0i1 i1 I PARIS 


Soctete d'appartenance (facaltatij) 






BLIN 


Prenoms 


Xavier ! 


Adresse 


Rue 


24 rue de Stael 


Code postal et ville 


17 .5 iO .1 i5l PARIS 


Soctete d'appartenance (facultatif) 




£1 Nom 




Prenoms 




Adresse 


Rue 




Code postal et ville 


I I I I I I 


Societe d'appartenance (facultatif) 




S'il y a plus de trois inventeurs, utilisez plusieurs formulaires. Indiquez en haut a droite le N° de la page suivl du nombre de pages. 


DATE ET SIGNATURE(S) 

DU (DES) DEEVIANDEUR(S) 

OU DU MANDATAIRE ^ — 

(Nom et qualtte du signa^ye^^^^,^^^^ 

PARiS LE 12 MARS 2003 C^^""^ 

G.POULIN ( ^ 

CPI 99 0200 


La lo! n°78-17 du 6 janvier 1978 relative a I'informatique, aux fichiers et aux Kbertes s'applique aux reponses faltes a ce formulaire. 



Elle garantit un droit d'acces et de rectification pour les donn<§es vous concernant aupres de PINPI. 



PCT Application 

EP0315006 



